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Varné komory MAUTING VKM Classic BapouHbie Kamepbl MAUTING VKM Classic
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3 x UKM Classic SMART 2003.E

2 x VKMH 2002.€ SMART + ZKM 2002 Classic + 1x VKM 2001.€ SMART UKM Classic 2002.E + ZKM 2002

2 x UKM 2002.E s prackou koufe / Bosgyxoounctutens 3 x VKM Classic SMART 2007



> —
MAUTING UKM Classic SMART MAUTING UKM Classic SMART

rovny design vytvoreny v duchu moderniho pojeti B POBHbIV AN3aAMNH CO34aHHbIA B AyXe COBPeMEHHOro NoHATUA
pneumatické plné automatické dovirani dvefi zarucuje perfektni m MO/IHOCTbIO aBTOMATUYECKOe MHeBMaTMYeCKoe 3aKkpbiTue aBe-
utésnéni komory peli obecrneyvBaeT ngeanbHoe ynaoTHeHWe Kamepbl

m vdesignusladénistépkovy vyvije€ koure a rozvadéc s ovladacim E B AM3aiiHe TaK»Ke C/AaXKeHHbI LWenKoBbIi AbiIMOreHepaTop 1 pac-
regulatorem Touchscreen TP 1011. npegenunTesns C ynpasaaowmm koHTposnepom Touchscreen TP 1011,

2 x UKM Classic SMART 2004.€

UKM Classic 2001.E

Uzaviraciklika , 2"
UKM Classic SMART 2004.D Pyuka 3anopHasa ,Z"
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Udirenské komory MAUTING UKM Classic

Jsou uréeny pro priimyslovou i Femeslnou vyrobu
uzenin.

« Umoznuji provadét automatické tepelné opracovani uzenar-
skych vyrobkd, tj. €ervenani, prohFivani, suSeni, uzeni a vareni bez
dalsi manipulace.

« Perfektni konstrukce zabezpecuje dokonalou izolaci bez tepel-
nych madstkd, tuhost a dlouhou Zivotnost.

« Komory jsou vhodné pro opracovani vSech druhti uzenarskych
vyrobkd, jako napf.: parkd, klobas, Spekackd, saldma, masa, dribeze,
ryb, syrd apod.

« Jsou uréeny pro uzeni vyrobki v pFirodnim i umélém strevé.

« V provedeni's chlazenim umoziuji uzeni studenym koufem.

« Jsou vhodné pro tepelné opracovani Sunky nebo podobnych vy-
robkd ve formach ¢&i nepropustnych obalech.

« UmozZnuji pe€eni sekané a podobnych vyrobkd.

« Technologicky proces tepelného opracovani je ovladan mikro-
procesorovou Fidici jednotkou dle zvoleného programu.

« UZivatel mé moznost sestavit si vlastni programy, které vyhovi
praveé jeho pozadavkdm, v pripadé potieby je mozné do programu
kdykoliv vstoupit a probihajici rezim zménit.

« Standardnéjsou udirny dodavany jako ¢aste¢né otevieny systéms
odtahem koure.

Komory jsou vyrabény pro uloZeni produktii na udirenskych vozi-
cich, na pFani mohou byt dodany se zévésnou drahou (plochacovou,
pFipadné trubkovou), pro zadvésné udirenské kose.

V ekologickém provedeni jsou komory vybaveny plynovym ¢i elek-
trickym katalyzatorem.

« Efektivni obéhovy vzdusny systém zajistuje rovnomérné uzeni a
rozloZeni teplot v kterémkoliv misté komory.

« Obéh vzduchu je pro kazdy udirensky vozik zabezpecen vysoce
vykonnym ventilatorem s otackami 2850/1450 ot.min".

« Vlhkost v komofe je snimdna psychrometrickym €idlem (lze ji re-
gulovat v kazdém okamziku). Péra je vyrdbéna bud nastfikem vodni
mlhy, nebo pfimo vpousténim nizkotlaké pary do komory.

« VSechny €asti udirenské komory jsou vyrobeny z nerezavéjici
chromniklové oceli.

« Klapky v potrubi jsou automaticky ovladany pneumatickymi val-
ci na zakladé probihajiciho programu.

« Udirenské komory jsou vyrabény v tunelovém provedeni s voziky
za sebou, nebo ve dvouradé varianté.

Vytapéni komory mtiZe byt na pfani zakaznika:
» elektrické

* plynové - zemniplyn

- svitiplyn

- propan

- propan-butan
« olejové
e parni

« kombinované

Udirna je vybavena automatickym mycim systémem fizenym mik-
roprocesorovou jednotkou.

Nadstandardni vybava:

- pneumatické otvirani dveri

- vybaveni se zavésnou drahou pro zavésné udirenské kose
- pridavné topeni pro peceni

- zménové klapky pro plynulé smérovani proudiciho vzduchu z levé
a pravé strany v poméru 70 : 30

- signalizace otevienych dveri

- transportni systém pro posuv vozik(

- integrované sprchovani

- integrovana vpust v podlaze pro odvod odpadni vody

- reguldtor TP 1010 Touchscreen

- chlazeni pro uzeni studenym kourem.

Udirenské komory MAUTING jsou vyrabény:

1) Vtunelovém provedenijako 1-10vozikové.

2) Ve dvouradovém provedeni jako 2 - 12vozikové.

3) Udirny mohou byt osazeny dvefmi z jedné strany, pfipadné z obou
stran jako prijezdné provedeni.

4) Komory jsou vyrabény ve tfech velikostech dle potfebné kapacity
zdkaznika a vysky mistnosti, do které ma byt udirna zabudovana.

Nedilnou soucasti udirny je vpichové €idlo snimajici teplotu v jadFe
vyrobku.

Regulator umoznuje tepelné opracovani vyrobku dle metody
sDelta T kterd napomaha zlepsit kvalitu a vytéZznost pfi souc¢asném
sniZzeni spotfeby energie. Teplota v komore je plynule zvySovana
v zavislosti na teploté v jddFe produktu a predvolené diferenci
.DeltaT!

V/lhkost v komore sniméd psychrometr a Fidi reguldtor dle zvoleného
programu.

Dvere udirny maji masivni konstrukci a spolehlivy uzaviraci sys-
témem, tésnéni ze silikonové pryZe zajistuje dokonalé utésnéni
pracovniho prostoru. Otevirani dvefi mize byt dle prani zakaznika
v provedeni pravém i levém.

Standardné jsou dodavany dvefe jednokFidlé kyvné, ru¢né otvira-
né. Na prani zdkaznika mohou byt také dvere:

- 1k¥idlé kyvné s pneumatickym otviranim

2kFidlé kyvné

2kridlé kyvné s pneumatickym otvirdnim

zvedaci - typ Gilotina

roletové - jsou vhodné pro zchlazovaci komory.

Dvere zvedaci - Gilotina
[ABepu nogbemHble - [MAbOTUHA
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KonTunbHbie kamepbl MAUTING UKM Classic

- npegHasHa4deHbl A4MA NPOMbILL/IEHHOro n pemecsieH-
HOro npomn3Boacrtea KonuyeHocTe.

« Mo3B0AAIOT NPOBOAUTL ABTOMATUUYECKYH TepmMmoob6paboTKy
KOM4YeHoCTel, T.e. MOKpacHeHve, NporpeBaHune, CyLLKY, Konyeue u
BapKy 6e3 40N0MHUTENbHON MaHUNYyAALUN.

« OTAMYHaA KOHCTPYKLUMA 06ecrneyrBaeT 0TAMYHYIO U301auMi0 6e3
TePMUYECKMX MOCTOB, }KECTKOCTb U A/INTEsIbHbIV CPOK CAYHKObI.

« KonTunbHbie Kamepbl ABAAIOTCA NOAXO0AALMMU AN BCEX BUAOB
KOM4YeHOoCTei, HanpumMep COCMCOK, K0BaChl, LMMKAYKOB, Cansimu,
MACA, NTULbI, Pbi6bl, CLIPOB U T.4.

« PekomeHayOTCA 418 KONYEHUA NPOAYKTOB B HATYpanbHOMN U UC-
KyCCTBeHHOW 060n0uKe.

* B McnonHeHun c oxnaxaeHnem nosBoAT BbIMOAHUTL KONMYeHue
X010 4HbIM AbIMOM.

« PekomeHgytoTcs ans TepMoo6paboTKM BETUMHBI UM NOA06HBIX
NPoAYKTOB B popmax uav B HeNpoHUL,aembix 060s104Kax.

« Mo3B0/AIOT BbINEKaTb py6eHoe MACO 1K MOXOXKMe NPOAYKTHI.

* TexHON0rnM4yeckMm npoueccom Tepmoo6paboTKu ynpaenaeTt
MUWKpOnpoLeccopHoe ynpasnasioLee ycTPoMCcTBO B 3aBUCMMOCTH
OT BbIGPAHHOM Nporpammel.

» Monb3oBaTenb MoOXKeT cam COCTaBUTb COBCTBEHHbIE Nporpam-
Mbl, NOAXOAALLME MMEHHO ero yci1oBuaM. B ciyvae HeobxoamMmocTu
nonb3oBaTenb MOXKeT BOMTU B MPOrpamMmmMy v MU3MeHUTb BbiNosHAe-
MbI PeXKUM.

« KonTunbHble Kamepbl MO CTaHA4APTY NOCTaBAATCA KaK YacTUYHO
OTKPbLITaA CUCTEMa C BbITAXKKOMN B AbIMOXOA.

KonTunbHble Kamepbl Mo CTaHAAPTY BbINYCKAOTCA ANA YKAAAKU
NMPOAYKTOB Ha KONTU/bHbIE pambl. [10 3aNpocy KAMeHTa MOXKHO
M3roTaBaMBaTb Kamepbl C NOABECHbIM nyTem (M3 peek unu Tpy6okK),
419 NOABECHbIX KOMTU/BbHBIX PaM.

B 3Konorvyeckom UcnosiHeHUM NOCTaBAAKTCA C 3N1eKTpUuyecKknum
WUAN ra3oBbiM KaTannsaTopom.

e JbpderTUBHAA ULMPKYNALMOHHAA BO3AYLLIHAA CMCTemMa, KoTopasn
obecneyrBaeT paBHOMepHOe pacnpegesneHue TeMmnepaTypbl 1
paBHOMepHoe KonuyeHue B At060m mecTe Kamepbl.

« KauecTBeHHyIO LUMpPKynauMio BO3ayXa B Kamepe obecneumBatoT
CBEpXMOLLHbIe BEHTUAATOPbI A8 KaXKA0/ KONTUABHON Kamepbl
€O cKopocTbio BpaweHua 2850/145006/muH.

« BnaxKHOCTb BHYTPU Kamepbl CYUTbIBACTCA C NOMOLLbIO NCUXPU-
MeTpPUYEeCKOro AaTuunKa., M1 €€ MOXHO YyNpaBafaTb 0TAe/1bHO 418
Kark4oro wara nporpammel. Map nonyyaetca nnbo B6pbI3rTBaHUEM
BOAAHOr0 TyMaHa B Kamepy, 1M60 NpAMON nogayel napa B Kamepy.
« Kamepa usroroBneHa 13 Hep)kaBeloLieil XpOMOHUKeneBon cTanm.
» KnanaHa B B034yx0B0oaax pa6oTaloT aBTOMaTMYECKU NpY NOMOLLK
NHEeBMOUMANHAPOB B 3aBUCMMOCTH OT BbIMOIHAGMOW NPOrpamMmel.

« KonTunbHble Kamepbl M3roTaBAMBaAOTCA B TYHE/IbHOM UCMOMHe-
HUU C pamamu, CTOALMMU APYr 3@ APYroM, UaAu B ABYXPAAHOM
MUCMOIHEHUWN.

HarpeB kamepbl mokeT 6biTb N0 KenaHuo KAneHTa:
*  3/1IeKTpPUYECKUin
° rasoBblA - NPUPOAHbLINA ras
— CBETU/bHbIN ras
- nponaHx
- nponaH-6yTaH
* MacnAHbIA
* napoBow
+ KOMOMpPOBaHHbIN

KonTunbHaa Kamepa ocHaleHa aBTOMaTU4YeCKON CbICTeMOWN MOW-
KM, yNpaBaoLWwmnmmMm MUKPONPOLeCCOPHbIM YCTPOWCTBOM.

CBepxcTaHgapTHasA OCHAaCTKa:

- NMHeBMaTM4ecKoe OTKpbITUe aBepei

- NOABECHOW NyTb ANA NOABECHbIX KONTU/bHbBIX pam

— [O0MNOMIHUTEe bHbIN HAarpeB 414 3aneKaHna

- cucTema KaanaHoB A1A NAaBHOMO M3MeHeHWs NpoTeKatowero
BO3A4YyXa C /IeBOWN M NPaBOM CTOPOHbI B cooTHoweHun 70 : 30

- CMrHanM3auusa OTKPbITbIX ABepei

- aBTOMaTM4yecKas TPaHCNOPTHasA cMcTema And nogaduv pam

- BCTpOEHHOe AyLuMpytollee yCTPoCTBO

- VHTerpvpoBaHHbIV Tpan 418 CTOYHOM BOAbI

- perynatop TP 1010 TouchScreen

- B KaMepe BO3MOXHO OCYLLLeCTB/ATb KOMYeHne X0A04HbIM Abl-
MOM.

KontunbHbie kKamepbl MAUTING BbinycKatoTca:

1) B TyHenbHom ucnonHenuu 1-10 pamHble.

2) B gByXpagHOM ucnosnHeHuu 2 - 12 pamHusoie.

3) KonTubHble Kamepbl MOKHO OCHAaCTUTb ABEPbMM C O4HOM CTOPO-
Hbl AW C 06enx CTOPOH B KAYeCTBEe CKBO3HOr0 UCMOHEHUA.

4) KonTubHbIE Kamepbl BbiMyCKalOTCA Tpex TUNopasMepoB B 3aBU-
CMMOCTM OT HEOB6X04MMOWN NPOM3BOAUTENLHOCTM 3aKa3umnKa 1 Bbl-
COTbl MOMeLLeHNA, B KOTOPOM KOMTU/IbHAA KaMmepa A0/1>KHa BbiTb
yCTaHOB/EHa.

HeoTgennmol cocTaBHOM YacTbO KONTUABLHOW Kamepbl ABAARTCA
HaKO/bHbIV AATUYUK, KOTOPLIM CAEAUT 38 TeMnepaTypor B LeHTpe
npoayKTa.

PerynaTtop nosBosngeT BbINOAHNUTL TEPpMO0O6PabOTKY NpoAyKTa B
3aBUCMMOCTHU OT pasHocTu «fenbta - T». [laHbin MeTog 06paboTKu
yAy4laeT Ka4yecTBO M BbIXO4 NpU 04HOBPEMEHHOM CHUXKeHUW 3a-
TpaT 3Hepruu. B TeyeHnn 3Toro npoLecca TemnepaTtypa B Kamepe
NAAaBHO NOBLIWAEGTCA B 3aBUCMMOCTM OT TeMmrnepaTypbl B LleHTpe
NPOAYKTa M B 3aBMCMMOCTM OT NpeABbI6GpaHHON pasHULbl «[enbTa
- T».

BnaxKHOCTb B Kamepe CYUMTbIBAET NCUXPOMETP 1 e MOXKHO yrnpaB-
NATb B 3aBCMMOCTW OT NPOrpamMmbl.

Dvereroletové
[lBepu pynoHHble

[Bepu KONTUMbHOW Kamepbl npeacTaBaaoT coboii maccue-
HYH KOHCTPYKLMIO U OCHaLleHbl HAA,eXHOW 3anopHOi CUCTEMON.
YnnoTHeHWe gBepu U3 CUINKOHOBOM pe3uHbl, KoTopasa obecneun-
BaeT OT/INYHOE YNA0THeHMe paboyero NpocTpPaHCTBa.

M0 KenaH1 KANeHTa gBepyM MOryT OTKpbIBaTCA BNPaBo uaun
B/IEBO.

[Bepuv no cTaHgapTy og4HOCTBOpYaThie, OTKpbIBalowmecs B obe
CTOPOHbI BPYYHYIO.

Mo »kenaHuio KNMeHTa MmoryT 6bITh:

* 0AHOCTBOPYATbIE PACMALUHbIE C MTHeBMATUYECKUM OTKPbITUEM

e ABYXCTBOpYaTblie pacnalliHble

e ABYXCTBOpYaTbie pacnallHble C MTHeBMaTUYeCKUM OTKPbITMEM

« ABepu nogbemHada — mogesnb MAboTHHA

o [Bepu LITOPHAA — peKoMeHayemMad A8 Kamep OXNasKaeH .



Vyvijec koufe Parni
vyvijec koufe

Vyvijec kouFe
VK01 VK 01SMART VK 02

Vyvijec kouFe

[bimoreHepatop [bimoreHepaTop [AbimoreHepaTop
VK01 VK 01SMART VK02
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Vyvijec koure

MapoBsow
AblMoreHepaTop

TFeci vyvijec koufe Aplikator tekutého 8x VK02

koure

DPUKLNOHHBIN ANNAVKATOP KUAKOIO
AblMoreHepaTop asima
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AbimoreHepaTop

Nedilnou soucasti udirenské komory je vyvijec koure, ktery lze
vybrat ze ¢tyF typQ:

Drtinovy - koufF je vyvijen doutnanim dfevné drté na specialnim
rostu. Prihrabdvani Stépek z ndsypky probihd automaticky a jejich
zapaleni zabezpecuje elektrické topné téleso. Proces vyvijeni koure
je Fizen dle monitorované teploty hofeni dfevné drté. MnoZstvi pFi-
vadéného cerstvého vzduchu i zhdseni v pfipadé zahofeni je rovnéz
automatizované.

Frikéni - kouF je vyvijen tFenim dfevéného Spalku na specialné
konstruovaném valci.

Aplikator tekutého koufe - kouF je vytvaren atomizaci tekutého
koufe pomoci specialni trysky a stlaceného vzduchu. Tlak a mnoz-
stvidodavaného vzduchu i tekutého koure jsou Fizeny automaticky.
Parni vyvije¢ koufe (kondenzaéni) - kouF vznika prichodem pfFe-
hFaté pary pres dievéné drtiny. Parni vyvije¢ miZe byt doplnén
kondenzacni sprchou odpadniho koufre.

Umisténi vyvijece koure je standardné na levé ¢i pravé strané
udirny, na pfani zakaznika mize byt ijinde. Proces vyvijeni koufe

2 %2

optimalizuje mikroprocesorova Fidici jednotka.

HeoTgenumoli cocTaBHOM YacTbi KONTUALHOM Kamepbl ABAAeTcs
AbIMOreHepaTop, KOTOPbIM MOXKHO BbIOPaTb U3 YeTbipex TUMOoB:

- fibimoreHepaTop paboTawwuili Ha gpeBecHOM Werne - gbiM
BbipabaTbiBaeTCA TIGHUEM APeBeCHOM LWenbl Ha CrnewunasibHon
peweTke. [Mogaya wenbl N3 byHKepa ABASeTCA aBTOMATUYRCKOMN.
3arker wenbl o6ecneynBaeT anekTpmuyecuin TIH. 3a TemnapaTtypoi
BbIpaboTKM gbiMa CNeanT TepmogaTumK. YnpaBaeHue npouecca
BbIPa6OTKbI AbIMa MPOXOAUT B 3aBUCMMOCTU OT TemnepaTypbl ro-
peHusa gpeBecHo wens.bl. [lbiMoreHepaTop OCHAaLLEeH aBTOMaTUKOM
ANA NPaBUALHOMO NOABOAA CBeXKero Bo34yXa M aBTOMaTUYecKomn
CMCTeMOM Npu ropeHunn.

« MpUKLMOHHBIN gbiIMOreHepaTop - gbiM BbipabaTbiBaeTca Tpe-
HMeM ApeBeCcHOW Koaoabl Ha crneunanbHom GpPUKLUOHHOM Bane.

« ANnAMKaTop }UAKOro gbimMa - AbiM BbipabaTbiBaeTca aTomusa-
Luen }UAKoro gbiMa yepes creunanbHoe CoMnso Npy NOMOLLN CXKa-
Toro Bo3gyxa. OH obopyaoBaH aBTOMaTUKON AN perynMpoBaHua
KO/IMYeCcTBa KUAKOro AbiMa 1 418 peryiMpoBaHua KoamyecTsa u
flaBneHns Bo3gyxa.

- Mapogoii gbimoreHepaTop (KOHAEGHCALMOHHbIN) — AbiM Bbipaba-
TbiIBaeTCA NepexoAom neperpeToro napayepes gpeBecHylo weny.
MapoBol AbiIMOreHepaTop MOXKeT 6bITb 4O0MNOMHEH KOHAEHCALUOH-
HbIM pacnblAUTeNeM 0TPaboTaHHOro AbiMa.

PazmeweHue goimoreHepaTopa CTaHAAPTHO C/eBa Wau cnpaea
KOMNTUABHOM Kamepbl. [10 }KenaHuo KAMeHTa ero MOXKHO pasme-
CTUTb B gpyrom mecTe. lMpouecc BbipaboTKM AbiMa oNnTUMMU3UpYET
MMKpPONpPOL,eCCOpHas ynpasndiowas egeHuua.

3 xZKM Classic 2007

5x UKM Classic SMART 2002.€




2 x UKM Classic 2002.€
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4 x UKM Classic 1703.E - tekuty kouF
4 x UKM Classic 1703.E - annaunkaTtop
UAKOro gbima

UKM Classic 2001.E HP

12 x UKM Classic 2002.G

3 x UKM Classic 2004.D

3xUKM2004.D UKM 2004.€ / ZKM 2004
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Varné komory MAUTING
VKM Classic

Varné a zchlazovaci komory
MAUTING VZKM Classic

« Umoznuji provadét automaticky proces tepelného opracovani va-
Fenim, na prani zakaznika i pecenim.

« Cely proces je ovladan mikroprocesorovou fidici jednotkou.

V provedeni elektrickém, plynovém a olejovém je para vyrabé-
na nastfikem vodni mlhy, v provedeni parnim je nizkotlaka para
vpousténa pfimo do komory.

« Konstrukéné jsou feSeny obdobné jako udirenské komory. Mohou
byt upraveny pro horizontalni proudéni obéhového vzduchu.

» Na pfani mohou byt vybaveny zménovymi klapkami, které plynule
méni mnozstvi proudiciho vzduchu z levé a pravé strany v poméru 70:30.
« Komory pro teploty nad 160 °C jsou dodavany se zesilenymi 100
mm panely a pfidavnym topenim.

Zchlazovaci komory MAUTING
ZKM Classic

Konstrukéné jsou FeSeny obdobné jako udirenské a varné komory.
UmoZnuji intenzivni zchlazovani uzenafskych a jim podobnych vy-
robki po tepelném opracovani. Technologicky proces zchlazovani je
fizen mikroprocesorovou Fidici jednotkou a probihd v nékolika fazich
dle zvoleného programu:

« Zchlazovani vodni sprchou s intenzivnim proudénim vzduchu
- tato faze probiha do teploty v jadie 35-30 °C. Sprchovani mlze byt
fizeno intervalove.

« Zchlazovaniproudemvzduchuoteploté0-5°C-vtétofazisevyro-
bek vychladi na poZadovanou teplotu, kterd miZe byt az pod +8 C°.

Vyhody intenzivniho zchlazovani:

« Jednoduché zkraceni procesu vychlazeni.

« SniZeni hmotnostnich ztrat oproti klasickému vychlazeni.

« Rychly pFfechod pres kritickou teplotu +40 °C - +15 °C, kdy dochazi
k nejvétSimu rdstu mikroorganismd.

« ProdlouZeni trvanlivosti a tidrZnosti vyrobka.

* Moznost rychlejsi expedice - (ispora chladirenskych a skladovych
prostor.

« Zkraceni doby mezi tepelnym opracovanim a expedici.

Chladici medium:
« Cpavek-10°C
« freon

» glycol.

Mikroprocesorova ridici jednotka umoZznuje Fidit:

- dobu sprchovani

- interval sprchovani

- teplotu proudiciho vzduchu

- nastaveni programu fizeného v zavislosti na teploté v jadre
- nastaveni programu v zavislosti na case.

Graf zchlazovani vyrobki ve zchlazovaci komore
MpaduK oxnarkaeHua NPpogyKTa B Kamepe oxX/axKaeHus
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ChlazenivzduchemT,=8°C

Voda +vzduchT,=8"°C

Bopa+B0o3ayxT=8°C T =TemnepatypasAagpe

HauanbHana TemnepaTtypa B ueHTpe npoaykta T;=70 °C

OxnaxpaeHve Bogoit ao T, = 35 °C (TemnepaTtypa Bogsl T, = 10 °0)

OxnaxpeHve Bozgyxom T,= 8 °C

Jsou uréeny pro primyslovou vyrobu potravinafskych produktti.
Kombinuji funkce varné komory s parnim topenim a zchlazovaci
komory.

Slouzi zejména k tepelnému opracovani vyrobkt vaFenim s nasled-
nym intenzivnim zchlazenim na pozadovanou teplotu. Vhodné jsou
predevsim pro tepelné opracovani vyrobkd jako napf. Sunky, pastiky
apod.

3xVZKM 2004.FD

Kombinovana sestava tepelného
opracovani TCI

Jednd se o kombinaci udirenské, pfipadné varné komory se zchlazo-
vaci komorou a transportnim systémem.

Umoznuje automaticky proces:

« uzeni, vareni v sekci tepelného opracovani

« intenzivni zchlazovani v sekci chlazeni

« poloautomaticky pfesun vozik( v sekci tepelného opracovani

« automaticky presun vozik(i ze sekce tepelného opracovani do sekce
chlazeni

« poloautomatické vyprazdfovani vozikd ze sekce chlazeni.

ZKM
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BapouHblie kamepbl MAUTING
VKM Classic

Kom6uHupoBaHHasa cuctema Tepmo-
ob6paboTku TCI

« [lo3B0/N1A€T NPOBOAMT aBTOMATUYECKMIN Npou,ecc TepMmoobpaboTKu
Nnpu BapKe, No *enaHuo KAMeHTa U NPy 3aneKkaHuu.

* Becb npouecc ynpaBaseTca MUKPONPOLECCOPHbIM YNpaBAfalo-
WMM YCTPONCTBOM.

* B 3neKTpuyeckom, rasoBoM 1 Mac/iAHHOM UCMNOAHEHUW Kamepbl nap
BbipabaTbiBaeTcA BOPbI3rMBaHMeM BOAAHHOMO TYMaHa, B NapoBom
NCNOMHEHUWN KaMepbl HUSKOHAMOPHbIN Nap BNycKaeTcAa NPAMO B Ka-
mepy.

* KOHCTPYKTUBHO OHM peLleHbl NoA06HO TOMY, KaK KONTUMbHbIE Ka-
mepbl.

e KOHCTPYKTMBHO MOryT 6bITb NepegenaHbl 418 rOPU30OHTANBHOIrO
NMPOTeKaHUA LUPKYAALNOHHOrro Bo3ayXa.

e OHW MOryT 6bITb 060PYAOBAHLI CUCTEMON KAAnaHoB, KOTOpble
NAaBHO M3MEHAKT KOAIMYeCcTBO NpOTeKatoLLlero Bo3ayxa C /1eBon 1
npaBol CTOPOHbI B oTHoLweHun 70:30.

» Kamepsbl Ana TemnepaTyp cebiwe 160 °C caenaHbl B UCMOAHEHUN CyCU-
fleHHbIMY NaHenAMU ToAwmnHon 100MM 1 4ONOAHUTEbHBI HArPeBoM.

Kamepbl oxnaxxkageHna MAUTING
ZKM Classic

o KOHCTpPYKTUBHO OHU pelueHbl N0A06HO TOMY, Kak KONTUAbHbIE U
Bapou4Hble Kamepbl.

MNo3BonseT MHTEHCUBHOE OX/1arXKAeHUe K0/16aCHbIX MPOAYKTOB U UM
nog06HbIX NPOAYKTOB Nocse TepmoobpaboTKoi. TexHonorMyeckmi
NnpoLecc oxaaxaeHuna ynpasnseTca MUKPONPOLeCCOPHbLIM ynpaBna-
O MM YCTPOMCTBOM M MPOUCXOAMT NO3TAMHO MO Nporpamme:

* OxnaxpeHve gylWMPoOBaHMEM C UHT@HCMBHbBIM NPOTEKAHUeM BO3-
AYWHOrro NOTOKa - 3Ta onepauyMsa NpoxoauT A0 TeMmnepaTypbl B L,eH-
Tpe npoaykTta 35-30 °C. [lyluivpoBaHue MoxKeT ynpaBaaTCcs No3TanHo.
» OxnaxpaeHue NOTOKOM Bo3gyxa npu temnepartype 0-5°C. B 3ton
dbase NpoayKT OXNAAUTCA Ha XKenaeMmyr TemrnepaTypy, KoTopasa Mo-
»eT 6biTb nog +8 °C.

MpeumyliecTBa UHTEHCUBHOM O OX/AXKACHUA:

« [lpocToe 1 6bICTpOe COKpaleHre NPoLecca OXAaXK 4eHus.

« CHU}KeHue BeCOBbIX NOTEepb NOCPABHEHUIO C KAACCUUECKUM OX-
naxkgeHuem.

« BbICTpbIN Nepexog Yepes KpUTUUYECKYI0 TemnepaTypy +40 °C
- +15 °C, Korga npoucxoauT MaKCMMasbHbIN POCT MUKPOOPraHus-
MOB.

« [lpoaneHHbIV CPOKa rogHOCTU M CPOKA XpaHEHUSA NPoAYKTa.

« BO3MOKXHOCTb HemMea IeHHOU SKCNeagnLuumn — SKOHOMMUA NpPo-
CTPaHCTB AN8 OXNaXKAEHUA U XpaHeHus.

« CoKpalueHue BpemMmeHU MexKay TepmoobpaboTKoi 1 SKcneguumen.

Oxnaxpawlas cpeaga:
« ammunak -10 °C

» ppeoH
* MVKOb.

MuKkponpoueccopHasa egeHULa ynpasieHns no3songeT ynpa-
BAATb:

- Bpemsa AyLWMpOBaHUA

- MHTepBanam AyLWUPOBaHUA

- TemnepaTypy NpoTeKaloLLero B034YLWHON0 NOToKa

- YCTAHOBKY NporpamMmbl, yrpasasemoi B 3aBMCMMOCTU OT Temne-
paTypbl B LEeHTPe NPoAyKTa

BapouHble 1 oxnaxkgarwowme Kamepbl
MAUTING VZKM Classic

MpegHazHaueHbl 419 NPOMbILLIGHHOr0 NpousBoacTBa. NpeacTae-
N[0T cob0li KOMGUHALMIO BAPOYHOW KaMepbl C NAaPOBbIM HArpeBoMm
1 Kamepbl oxnaxaeHus. [lpexkge Bcero, oHM pekomMeHayTCa Ana
Tepmoo6paboTKM NPOAYKTOB NpU BapKe C HemMmeaeHHbIM UHTEH-
CUBHbIM OXfaxKaeHuem ao Tpebyemoii TemnepaTtypsbl. C npenmy-
LLLeCTBOM MCMO/b3YTCA 419 TepMoo6paboTKM NPOAYKTOB TaKMxX
Kak BeTUMHA, NalTeT 1 T.A4.

310 Kom6uHauma KONTUAbHOW’, a B C/ly4ae NOTpe6HOCTU, BapOUHOM
Kamepbl C KAMepOoW OXNaXKAeHUA U TPaHCNOPTHOW CUCTEeMOiA.
lNo3BonseT aBTOMaTU4YECKUI NpoLecc:

e KOMYeHud, BapKu B CeKL MM TepMo0obpaboTKu

* MHTEHCMBHOIO OX/1aXKAeHUA B CEKLUN OXNarKaeHna

* MoslyaBTOMaTMYeCKOoe NnepemMelleHre pam B CekLmm Tepmoobpa-
60TKM

* aBTOMaTMYeCKoe nepemeLleHre pam 13 CeKLnmM TepmoobpaboTKu B
CeKLMI0 OXNarKaeHua

e NMoNnyaBTOMaTU4yeCKOe ONMopoXxKHeHne pam U3 CeKunn oxnaKgeHuma.

3xZKM 2002.F
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Kombinovana sestava tepelného
opracovani TCI

Komb6uHupoBaHHasa cuctema Tepmo-
06paboTku TCI

Transportni systém / TpaHcnopTHas cuctema

>

Mikroprocesorovy Fidici systém

Slouzi k automatickému ovladani:
« udirenskych komor

« varnych komor

« pecicich komor

« zchlazovacich komor

« vyvijeéd koure

Na pFani zdkaznika miZe byt dodan s regulatorem:

« MIC 2420

* TP 1011 s dotykovou obrazovkou Touchscreen

« Programovatelny automat (PLC) s dotykovou obrazovkou
Touchscreen.

Ridici systém MIC 2420 a TP 1011 reguluje:

« Teplotu v komore, relativni vlhkost, teplotu v katalyzatoru,
vstupni mnozstvi pary do komory, vstupni mnozstvi chladiciho
média do chladiciho vyméniku, vaFeni dle ,Delta-T".

« Ridi a ovlada vyvije€ koufe, Fidi proces automatického myti ko-
mory a stupen chodu ventilatoru.

« Uvadi do ¢innosti sprchovani, automatické otvirani dvefi a pfe-
staveni klapek v kouFovodu.

« Sleduje teplotu v komofe, v jadFe vyrobku, v katalyzatoru i ve
vyvijeci koufe.

« Uvadi v €innost tfeci vyvije€, aplikator tekutého koufe i pFidav-
na zafizeni.

Regulator MIC 2420, TP 1011

Na displeji regulatoru jsou zobrazeny:

« Skutecné a zadané hodnoty teplot v komore, v jadFe vyrobku a
relativni vlhkost.

« Cas probihajiciho kroku, pFipadné €as zbyvaijici do konce nasta-
veného kroku.

« Nazev vyrobku a ozna€eni pravé probihajiciho kroku programu.
« Umozniuje ulozZit do paméti 99 programt, pfricemz kazdy mize
obsahovat aZ 20 kroka (fazi).

» Na vstupy reguldtoru jsou pripojeny odporové snimace Pt 100 pro
meéFeni teploty a relativni vlhkosti v komofe, teploty v jadrFe vy-
robku a teploty kouFe za vyvije€éem. K mé&feni teploty v katalyzatoru
slouzi termoelektricky snimac.

« Vystupy reguldtor( tvori 32 az 40 relé podle typu regulatoru. Relé
jsou vyuzity bud jako regulacni nebo pro programové ovladani akc-
nich prvk( udirny, varné, ¢i zchlazovaci komory.

« Regulator je standardné vybaven sériovym rozhranim RS 232
slouzicim k pFipojeni pocitace pro sbér a zpracovani dat o pribéhu
tepelného procesu.

« Ethernetové rozhrani umoznuje pfenos dat mezi ovladacim pa-
nelem a pocitacem s tiskarnou.

« Dovoluje propojeni vice regulatori po siti k centralnimu systé-
mu slouZicimu k monitorovani zdznamii o teplotéch, kfivek vlh-
kosti a chodu jednotlivych procedur.

« Ridici jednotka umozZiuje vytvareni a editaci vyrobnich progra-
mu (pFedpisi), spravu poruchovych stavii a dalkové ovladani po
siti LAN popf. po siti Internet.

PP 420 Programovatelny automat (PLC):

« Slouzi k Fizeni, monitorovani a vizualizaci technologickych pro-
cesti v komore.

« Zaijistuje archivaci dat z technologickych procesti. Souéasti PLC
je zobrazovaci a ovladaci panel velikosti 10,4" s dotykovou obra-
zovkou.

« Na displeji jsou zobrazovany vSechny hodnoty a tidaje potFfebné
pro ovladani a nastavovani parametri Fidici jednotky.

e QOvladani probiha prostrednictvim ikon na dotykové obrazovce.

« Ridici jednotka miize obsahovat aZ 150 programi. Kazdému
kroku miiZe byt naprogramovdna poZadovana teplota v komofe,
teplota v jadfe vyrobku, vlhkost, otacky ventilatoru, vafeni dle
sDelta-T" a délka kroku.

VisuNet, MautingNet - programové vybaveni pro sbér a diagnos-
tiku dat:

Program je uréen ke sbéru dat, ukladani, identifikaci, vyhledavani,
tisku a zalohovani tdaji o pribéhu vyrobniho procesu. UmoZiuje
také vzdaleny pfistup k ovladani udirenské komory, jeji diagnosti-
ku a servis regulatorti.



st ere it

(5600220 ] ]
B-=08
[00:2: 9

Sausases
Cookina

MIC 2420

UKM 2002.E

fezo o]

s ity by

KMZ 30.E

s s v v

MAUTING Service

PC Server

WAN

Internet

—

MuKponpoueccopHasa cucTema ynpas/sieHUa

TP10M

CAYXUT K aBTOMaTMYECKOMY YNpaB/eHuIo:
KOMTUMbHBIX Kamep

Bapo4HbIX Kamep

Kamep 418 3anekaHus

Kamep oxnaxKaeHus

AblMOreHepaTtopa

Mo *kenaHuo KAMeHTa MoXKeT bbITb NocTaBne-
Ha C perynaTopom:

« MIC 2420

« TP 1011 c KoHTaKTHbIM gucnnaeem Touch-
Screen

« PP 420 nporpammupyembiit astomat (PLC)
C KOHTaKTHbIM gucnaeem TouchScreen

Ynpasnawwasa cuctema MIC 2420 n TP 1011
peryaupyer:

« TemnepaTypy B Kamepe, 0OTHOCUTENbHYIO
BAAXHOCTb, TEMMNepaTypy B KaTanmsaTope,
BXOA4HOE KOMNYeCTBO Napa B Kamepy, BX0OA-
HOe KOMNYeCTBO oX/aXaaruwen cpeabl B
oX/aXKAaLWmuii Tenn006MeHHUK, BapKa B
COOTBETCTBMMU C pa3HocTbio “Delta-T".

« YnpaBnseTu peryaupyeTr gbiMmoreHepartop,
yrnpaBafeT Npoueccom aBTOMOTUYECKOMN
MOIKU Kamepbl, CTeneHb X043 BeHTUAATOPA.
« BeoauT B pa6oTy gywmpoBaHue, aBToma-
TUYEeCKoe OTKpbITUE gBepell, NepecTaHOBKY
KNAanaHoB B gbiMmoxoae.

* KoHTponupyeTt TemnepaTtypy B Kamepe, B
LeHTpe NpPoAYyKTa, B KaTanusartope, B A4bIMO-
reHepartope.

* BBoguT B paboTy GpUKLUNOHHDIN gbimoOre-
HepaTop, annAMKaTop XUAKOro gbima, 40-
nonHuTenbHoe o6opygoBaHme.

PerynaTtop MIC 2420, TP 1011

Ha aucnneu perynatopa nsobpa<eHbi:

« PakTuueckue u Tpebyembie 3HaUEHUA
TemnepaTyp B Kamepe, B LLeHTpe NpoayKTa
M OTHOCUTE/IbHaA BAAXKHOCTb.

« Bpemsa BbinonHAemol onepauuv uam epe-
MS, KOTOpOe 0CTaeTcH A0 KOHL,A YCTAHOB-
NleHHo onepauuu.

« HasBaHue usgenvsa v Ha3BaHue BbINO/HAE-
MOW B TOT MOMEHT ofepaLum Nporpammbl.

« [lo3BONAET COXPaHUTbL B nameTn 99 npo-
rpamm, Kaxgan nporpammva MoKeT cogep-
»aTtb 20 onepauuii (3Tanos.).

« KBX0Aay perynatopa npucoegnHeHbl gaTum-
Ku conpotusneHus PT 100 gna nsmepeHus
TemnepaTypbl U OTHOCUTENbHOM BAAXKHOCTYU
B Kamepe, TeMmnepaTypbl B LLeHTpe NpoayK-
Ta, TemnepaTypbl AbIMA 33 AbIMOreHepaTo-
pom. 1A nsmepeHnA TemnepaTypbl B KaTanm-
3aTope npucoegeHeH TepMO31eKTPUYeCKU
AaTUKK.

« BbiBOAbl perynatopos 06pasywT 32 — 40
pene B 3aBMCUMMOCTU OT TUMNa perynatopa.
Pene ncnonbsyetca nnbo Kak perynvpo-
BOYHbIN, IM60 OHU MCMNO/MB3YIOTCA KakK Npo-
rpamMmHoe yrnpasfieHne NCMOMHUTeIbHbIMM
KOMMOHEHTaMWN KONTUAbHOM Kamepbl UK Ke
BapOYHOI Kamepbl UAN KaMepbl OXaXAeHUA.
» PerynaTop no ctaHaapTy 060pyA0BaH no-
cnepgoBaTtenbHbiM uHTepgericom RS 232 ana
npucoeanHeHuA K KoMnboTep, AnA cbopa u
06paboTKM AaHHbIX O XO04e TepMUYeCcKoro
npouecca.

* UHTepdelic «ITepHeT» NO3BOMAET OCyLLe-
CTBUTb NEPeHOC AaHHbIX MeX Ay NnaHe b
yNpaBneH1a n KOMMboTepa C NPUHTepPoM.

+ OH TaK»e No3BoAeT BbINOMHUTb NOA-
K/l0YeHMe HeCKO/MbKUX perynaTopos B ceTu
K LleHTpasibHOW CUCTEeMen KOHTPOoAMpPOoBaTh
3anucu o TemnepaTypax, XxapakTepucTuku
BAAXHOCTU U X0/, 0TAE/NbHBIX Npoueayp.

« YnpaBnAatwollee ycTpOMNCTBO NO3BOAET CO3-
AaHve ¥ pegakTUpPoOBaHVe NPOU3BOACTBEH-
HbIX Nporpamm (MHCTPYKUMIT), yipaBaeHus
COCTOAHMAMM OTKA30B, AUCTAaHLUUOHHOE
ynpaBneHue no cetu LAN unau cetu Internet.

PP 420 nporpammupyembiit astomart (PLC)

o CAYXKWUT A4NA ynpaBaeHusa, MOHUTOPUHIa U1
BM3yanM3auumn TeXHONOrMYeCKUX NpoL.eccos
B Kamepe.

« O6ecneuynBaeT apXMBUpOBaHUE AAHHbIX
TexHosnorn4yeckmx npoueccos. CocTaBHOM
yacTbto PLC aBnAeTca nsobparkatowwan m
ynpaBnaiowan naHesnb paamepom 10,4 ¢ KOH-
TaKTHbIM MOHUTOPOM.

- Ha gucnnee nsobpakeHbl Bce napameTpbl
M 3HaYeHus, Heo6xoAauMble 419 ynpaBneHus
M YCTAHOBKM NapameTpoB ynpas/satoLero
yCTpOMNCTBA.

« YnpaBneHve ocyLLecTBAARTCA KHONMKaMU C
MCMo/b3yeMbIMU CUMBOAAMMU.

» YnpaBnstoLiee yCTPONCTBO MOXKeT cogep-
*kaTb A0 150 nporpamm. [lna KaxKgoro wara
MoKeT O6biTb 3aNporpaMmmMmmnpoBaHa Tpebye-
manA TemnepaTtypa B Kamepe, Temnepatypa
B LleHTpe NPoAYKTa, BAAXKHOCTb, CKOPOCTb
BpalleHVAa BEHTUAATOPA, BapKa B COOTBeT-
cTBUM € pa3HocTeio “Delta-T" n gautenbHoc-
TbI0 onepauum.

VisuNet, MautingNet - nporpammHoe o6e-
cneyeHue ana c6opa v AMAarHOCTUKY AaH-
HbIX.

Mporpamma npegHasHa4yeHa AnA c6opa aaH-
HbIX, COXpaHeHUA, ngeHTudMKaLmm, NoucKa,
neyaTy U apXMBUPOBAHUA AaHHBIX O TEYHEHUMN
NpousBOACTBEHHOro npouecca. TakxKe no-
3BO/ISET 0TAA/IEHHbIN OCTYN K YNpaB/eHuIo
KONTUAbHOW Kamepbl, € AMAarHOCTUKY U cep-
BUC perynsaTopa.



Technické udaje / TexHM4yeckne gaHHble

Typ komory / Tun kamepebl M 1501 M 1701 M 2001 M 2002 M 2003 M 2004 M 2005 M2006 | M20022 | M20032 | M20042 | M 20052
Pocet vozik(i / KonuuecTso Tenexex 1 1 1 2 3 4 5 6 4 6 8 10
Velikost voziku / Pasmep Tenexku (m) 0,9x0,9 0,9x1 Tx1 Tx1 Tx1 Tx1 1x1 Tx1 Tx1 1x1 1x1 1x1
x1,5 x1,7 x2 x2 x2 x2 x2 x2 X2 X2 X2 X2
Sitka / Wnpuxa A (mm) 1470 1470 1570 1570 1570 1570 1570 1570 2980 2980 2980 2980
B (mm) 1970 1970 2070 2070 2070 2070 2070 2070 3480 3480 3480 3480
C(mm) 1750 1750 1850 1850 1850 1850 1850 1850 3260 3260 3260 3260
Hloubka / My6uHa D (mm) 1135 1235 1235 2300 3365 4435 5500 6565 2300 3365 4435 5500
€ (mm) 1245 1345 1345 2410 3475 4545 5610 6675 2410 3475 4545 5610
Vyska / BeicoTta F(mm) 2135 2335 2635 2655 2655 2655 2655 2655 2655 2655 2655 2655
G (mm) 2400 2600 2920 2920 2920 2920 2920 2920 2920 2920 2920 2920
PFikon el. motor( / (kw)
/ MoTpe6aAemMan 31eKTPOMOLLHOCTL 4,5 4,5 4,5 8,5 12 15,5 18,5 21,5 15,5 21,5 275 34

Udirenské a varné komory / KonTunbHble 1 Bapo4Hble Kamepbli

Topeni elektro /

OTonneHve aneKkTpmuyeckoe (kw) 24 24 30 60 90 120 150 180 120 180 240 300
Topeni parni /

OTonneHuve naposoe (kgh™) 40 50 60 120 180 240 300 360 240 360 480 600
Topeni plynové (olejové) /

OTonnenue rasosoe (macnanoe) (kW) 26 27 34 64 100 128 - - - - - -

Zchlazovaci komory / Kamepbl oxnaxkgeHus

Chladici vykon /
XonogonponsBoamMTenbHOCTb (kw) 12 17 17 34 44 68 78 88 68 88 136 156

Produktivita za 8 hod. / lpousBoacTBO 32 8 yacos

Udirenské komory / KontunbHbie kamepsl 370-500 | 460-600 | 600-800 |1200-1600 | 1800-2400 | 2400-3200 | 3000-4000|3600-4800 | 2400-3200 | 3600-4800 | 4800-6400 | 6000-8000
Varné komory / BapouHble kamepbl 4000-600 | 500-800 | 600-1000 |1200-2000 | 1800-3000 |2400-4000| 3000-5000|3600-6000 |2400-4000 | 3600-6000 | 4800-8000|6000-10000
Zchlazovaci komory / Kamepbl oxnaxaexus - - 800-1500 |1600-3000 | 2400-4500 | 3200-6000| 4000-7500|4800-9000 | 3200-6000 | 4800-9000 |6400-12000| 8000-15000

Udirenské komory (UKM) / KonTunbHble Kamepbl (UKM)
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