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~MAUTIRIC:

-
UKM Central SMART

m rovny design vytvoreny v duchu mo-
derniho pojeti

m pneumatické plné automatické dovi-
rani dveri zarucuje perfektni utésnéni
komory

m vdesignu sladén i Stépkovy vyvijec
koure a rozvadéc s ovladacim regulato-
rem MAUTING M2016.

-
UKM Central SMART

B POBHbIV AN3aMH CO34aHHbIN B Ay Xe
COBpPEMEeHHOro NoHATUA

®m MO/IHOCTHH aBTOMaTMYeCcKoe nHeBMa-
TUYeCcKoe 3aKpbiTue ABepei obecneyu-
BaeT ngeasnbHoe ynja0THeHVe Kamepbl

m B JM3aliHe TaK»Ke C/aXKeHHbIN LLenKko-
Bbli1 AbIMOreHepaTop v pacnpegenurens
c ynpasafawwmnm KoHTponepom MAUTING
M2016.



-
Udirenské komory MAUTING UKM Central

m Jsou uréeny pro primyslovou i Femeslnou vyrobu uzenin.

m UmozZiuji provadét automatické tepelné opracovani uzenarskych
vyrobk, tj. €ervenani, prohfivani, suseni, uzeni a vareni bez dalSi ma-
nipulace.

m Komory jsou vhodné pro opracovani véech druhii uzenaiskych vy-
robkd, jako napf.: parkd, klobas, Spekackd, saldmu, masa, dribeze, ryb,
syrd apod.

m Jsou vhodné pro tepelné opracovani Sunky nebo podobnych vyrob-
ki ve formach ¢i nepropustnych obalech.

m Umoziuji pe€eni sekané a podobnych vyrobkd.

m V provedenis chlazenim umoznuji uzeni studenym koufem.

m Diky izolaci technologie je mozZné ekonomicky pracovatiteplou ces-
tou. Veskery objem obéhového vzduchu prochazi pfes jeden tepelny
pfipadné chladici vymeénik, ¢imz je za vSech okolnosti dosazeno kon-
stantnich parametrd vzduchu pro vSechny voziky.

m Komoramé jeden centralni ventiladtor se sméSovaci komorou. Obé-
hovy vzduch je rozvadén kanaly rovnomérné po komore, coz zajistuje
rovnomérné rozlozeni teplot a koufe v kterémkoliv misté komory.

m Technologicky proces tepelného opracovani je ovladan mikropro-
cesorovou Fidici jednotkou dle zvoleného programu.

m UzZivatel ma moznost sestavit si vlastni programy, které vyhovi
pravé jeho pozadavkim, v pfipadé potfeby je moZné do programu kdy-
koliv vstoupit a probihajici rezim zménit.

m Standardné jsou udirny dodavany jako ¢astecné otevieny systém s
odtahem koure.

m Komory jsou vyrdbény pro uloZeni produktii na udirenskych vozi-
cich, na pfani mohou byt dodany se zavésnou drahou (plochacovou,
pfipadné trubkovou), pro zavésné udirenské kose.

V ekologickém provedeni jsou komory vybaveny
plynovym ¢i elektrickym katalyzatorem.

m Soucasti komory jsou zménové klapky pro plynulé smérovani prou-
diciho vzduchu z levé a pravé strany v poméru 70 : 30.

m Perfektni konstrukce zabezpecuje dokonalou izolaci bez tepelnych
mustkd, tuhost a dlouhou Zivotnost.

m Vlhkost v komoFe je snimana psychrometrickym €idlem, lze ji re-
gulovat pro kazdy dsek komory zvlast. Péra je vyrabéna bud nastfikem
vodni mlhy, nebo pfimo vpousténim nizkotlaké pary do komory.

m VSechny Easti udirenské komory jsou vyrobeny z nerezavéjici
chromniklové oceli.

m Klapky v potrubi jsou automaticky ovladany pneumatickymi valci
na zakladé probihajiciho programu.

m Udirenské komory jsou vyrabény v tunelovém provedeni s voziky
za sebou, nebo ve dvouradé varianté.

Vytapéni komory miiZe byt na pFani zakaznika:
m elektrické

m plynové -zemniplyn

- svitiplyn

- propan

- propan-butan
m olejové
m parni

m kombinované

Udirny jsou standardné vybaveny automatickym mycim systémem
fizenym mikroprocesorovou jednotkou.

Nadstandardni vybava:

pneumatické otvirani dveri

chlazeni pro uzeni studenym kourem

pfidavné topeni pro peceni

signalizace otevienych dveri

transportni systém pro posuv vozik(

integrované sprchovani

integrovana vpust v podlaze pro odvod odpadni vody
regulator TP 1020 Touchscreen.

Udirenské komory Mauting UKM Central jsou vyrabény:

1) V tunelovém provedeni jako 2 - 10vozikové.

2) Ve dvouradovém provedeni jako 4 - 10vozikové.

3) Udirny mohou byt osazeny dvefmi z jedné strany, pfipadné z obou
stran jako prijezdné provedeni.

4) Jednovozikové komory jsou vyrabény ve tfech velikostech dle po-
tfebné kapacity zékaznika a vysky mistnosti, do které ma byt udirna
zabudovana.

Nedilnou soucasti udirny je vpichové €idlo snimajici teplotu v jadfe vy-
robku. Reguldtor umoznuje tepelné opracovani vyrobku dle metody
sDelta -T' kterd napomaha zlepsit kvalitu a vytéZznost pfi souc¢asném
snizeni spotfeby energie. Teplota v komofe je plynule zvySovana v za-
vislosti na teploté v jadFe produktu a pfedvolené diferenci ,Delta T".
Vlhkost v komore snimd psychrometr a Fidi regulator dle zvoleného

programu.
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KonTunbHblie kamepbl MAUTING UKM Central

m [pegHasHauyeHHbl AN NPOMBbILLIEHHON0 U peMec/IeHHOro Npouns-
BO/ACTBA KONYEHOCTeN.

m [o3B0AAT NPOBOAUTL ABTOMATUUYECKYH0 TepM0o06paboTKy Kon-
4yeHoCTel, T.e. MOKpacHeH1e, NporpeBaHne, CYLIKY, Konyeue U Bapky
6e3 4ON0AHUTeNbHON MaHUMynaLmn.

m KonTunbHbie Kamepbl ABAAIOTCA NOAXOAALWMMY ANA BCEX BUAOB
KonyeHocTeu, Hanpumep COCUCOK, KoABachl, LNMKAYKOB, Canamu,
MACa, NTULbI, PbiObl, CbIPOB U T.A.

m OHV NpegHa3HayeHbl 414 KONYEeHUA NPOAYKTOB B HATYpanbHON U
MCKYCCTBEHHOM 060/104Ke KaK Hanpumep TepMmoo6paboTKa BeTUUHbBI
WA NOAOGHbLIX MPOAYKTOB.

m OHV NpegHa3HauyeHbl Npeae BCero Aa9 KONYeHUs X0M0AHbIM Abl-
MOM ¥ 61arogapa U30nALMN TeXHOAO0M MU MOXKHO SKOHOMHO NPUMEHUTb
M KomyeHue ¢ TepmMmoobpaboTKoit. Becb 06bEM LMPKYAMPYIOLLEro Bo3-
AYXa NPOXOAUT CKBO3b OAWH TENI006MEHHWK UK ncnapuTesnb, Takum
06pa3om goCTMraeTCA TOXKARCTBEHHbIX NapamMeTpoB BO3AyXa A1A
Karkgou TenexKu.

m Y Kamepbl UMeeTCA OAMH LeHTPanbHbIi BEHTUAATOP CO CMeCUTeNb-
HoW Kamepoi. LlnpKynmpyowmini Bo3gyx pacnpegenseTca nocpeacTsom
KaHasoB POBHOMEPHO Mo BCei Kamepe, Taknm 06pa3om gocTuraeTca
paBHOMEpPHOro pacnpegesneHna TemnepaTypbl U AbiMa B 1l06oM mecTe
Kamepbl.

m B ucnonHeHun c oxnaxkgeHnem no3BoaAKT KONYeHre X0N04HbIM
AbIMOM.

m [103B0/1AIOT BbINEKaTb py6eHoe MACO 1V NOXOXKMe NPOAYKTHI.

m TexHos0rn4yeckum npoyeccom mepmoobpabomku ynpasnaem
MUKponpouyeccopHoe ynpasnatoujee ycmpolicmeo B 3aBUCMMOCTU OT
BbIGpaHHO Nporpammbl.

m [osnb30BaTenb MoXKeT cam COCTaBUTb COBCTBEHHbIE MPOrpaMmmbl,
noAXoAALMe MMEeHHO ero ycioBuam. B cayyae Heo6xoaMmMocCTy nNonb-
30BaTe/lb MOXeT BOMTH B NPOrpamMmMy U M3MEeHWTb BbIMOSHAEMbIN pe-
UM,

m KonTuabHble Kamepsl N0 CTaHAAPTY NOCTABAATCA KaK YacTUYHO
OTKPbITAA CUCTEMA C BbITAXKKOW B AbIMa.

m KonTusbHble Kamepbl M0 CTaHAAPTY BbiNyCKalOTCA ANA YKAAAKN
NpoAYKTOB Ha KONTU/bHbIE pambl. 10 3aNpocy KAMEHTA MOXHO 13-
roTaB/MMBaTL Kamepbl C NogBecHbIM nyTem (M3 peek unu Tpy6ok), 4nA
NOABECHbBIX KONTWU/bHbIX PaM.

B 3KOM0rM4yeCKoOmM McnosiHeHMn NoCTaBNATCA
C 3/IEKTPUYHECKUM UMN ra30BbiM KaTasin3aTopom.

m CocTaBnAwLeln Kamepbl ABAAGTCA CUCTeMa KNanaHoB 41A NNaBHOM0
HanpaB/ieHWA NPOTeKalLWwero Bo34yXa C /1IeBO1 M NPaBoi CTOPOHbLI B
cooTHoweHun 70: 30.

m CoBeplueHHas KOHCTPYKUUA obecrnednsaeT OTANYHYIO M3018LNI0
6e3 TennoBbiX MOCTOB, }KECTKOCTb M NPOAOAKMUTENbHBIA 3KCAYaTaum-
OHHBbI CPOK.

m JddeKkTUBHAA LMPKYNALMOHHAA BO34YLLIHAA cMcTemMa, KoTopas obe-
cneyvBaeT paBHOMepHoe pacnpegesneHve TemnepaTypbl U paBHO-
MepHoe Kon4yeHue B 11060m mecTe Kamepbl.

m KauecTBeHHyI0 LMpPKynALMIO BO3ayXa B Kamepe obecneynsatoT
OYeHb MOLLHbIe BEHTUAATOPbI.

m BnaxHocTb Kamepbl CYUNTBLIBAETCA NCUXPOMETPOM, U MOKHO el
YNpPaBAATb OTAE/bHO A4/1A KaXA0ro YpoBHA Kamepsbl, Nap nosny4yaeTca
nnbo BOPLI3rTBAHMEM BOAAHOMO TYMaHa B Kamepy, 1Mbo npaAMoit no-
favei napa B Kamepy.

m Bce yacTn Kamepbl M3roToBNEHbI U3 HEeprKaBelLwe XpoMo-HUKe-
neBow cTanu.

m KnanaHa B Bo3gyxoBogax pa6oTaloT aBTOMaTUHYECKU NPU MOMOLLM
NHEeBMOLMANHAPOB, @ TO B 3aBUCMMOCTM OT BbINOAHAEMO NPOrpammbl.
m KonTunbHble Kamepbl U3roTaBAMBAOTCA B TYHENIbHOM UCNOAHEHUM C
pamamu, CTOAWMMU APy 33 APYrOM, UAU B ABYXPAJHOM UCNONHEHUMN.

Harpes kamepbl MOXKeT 6bITb N0 }KeNaHUI0 KANeHTA:
B 3/IeKTPUYECKUI
m rasoBbii - NPUPOAHBIN ras
- CBETWU/bHBIN ras
- nponaH
- nponaH-6yTaH
E  MacAAHbIN
= naposoit
= KOMGUPOBaHHbIN

KonTunbHaa Kamepa ocHaleHa aBTOMaTUYeCKOM CbICTeMOWN MOWMKMK,
yNpaBAfoLLMM MUKPONPOLECCOPHbLIM YCTPONCTBOM.

HaactanpaapTHoe ocHaleHue:

- TMHeBMaTW4YecKoe OTKpbITUE aBepeit

- OX/IaXKAeHWe ANS KONYeHWS X0N0AHbIM AbIMOM

-  [0MOMHUTesbHbIN Harpes 411 3aneKkaHua

- CWrHanu3auua OTKPbLITbIX ABEpeit

- aBTOMaTU4ecKas TPaHCMOPTHaA cMcTema 48 Mogayuv pam
- MWHTerpupoBaHHOe AyLuMpytoLlee yCTPOMCTBO

- MWHTErpupoBaHHbIN OTTOK A9 CTOYHON BOAbI

- perynaTtop TP 1011 TouchScreen.

KonTtunbHbie kamepbl Mauting UKM Central BbinycKkatoTca:

1) B TyHesnbHoM ucnonHeHnmn 2 - 10 pamHeble.

2) B paByxpagHOM ucnonHeHnun 4 — 10 pamHble.

3) KonTw/bHbIe KaMepbl MOXHO OCHACTUTb 4BEPbLMM C 04HOW CTOPOHbI
WM C 06enx CTOPOH B Ka4ecTBe CKBO3HOM0 UCMOMHEeHWA.

4) OgHOTeseKeuHble KONTUIbHbIe Kamepbl BbiMYCKATCA TPexX Tu-
nopasmepoB B 3aBUCMMOCTU OT HEOBXOANMOW NPOM3BOANTENLHOCTH
3aKa34yuMKa 1 BbICOTbI MOMeELLLeHWA, B KOTOPOM KOMTW/bHAaA Kamepa
A0/MKHA BbITb yCTAHOBEHA.

HeoTgennmol cocTaBHOM YacTblo KONTUABHOM Kamepbl ABAARTCA Ha-
KO/bHbIN AATUYMK, KOTOPbIV CNeanT 3a TemMmnepaTypol B LLeHTpe npo-
ayKTa. PerynaTop no3BonseT BbiMNOMHUTL TEpMO06pPaboTKy NpoayKTa
B 3aBMCMMOCTM OT pasHocTu «fleabta - T». [laHblili MeTog 06paboTKM
yAyyliaeT Ka4yecTBO M BbIXOA NPY OA4HOBPEMEHHOM CHUMKeHUW 3aTpaT
3Heprun. B TeyeHnn aToro npouecca TemnepaTtypa B Kamepe naaBHO
NoBbIlWAETCA B 3aBUCMMOCTU OT TeMMNepaTypbl B LLIeHTPe NPoAaYKTa 1
B 3aBMCUMOCTM OT NpeaBbi6paHHON pasHuubl «fenbta - T».
Bna)kHoCTb B Kamepe namepseT NCUXPOMeTP U yNpaBAATb e peryna-
TOP B 32BMCMMOCTM OT MPOrpammbl.
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Vyvijec koure

=

[AbimoreHepaTop

Nedilnou soucasti udirenské komory je vyvijec koure, ktery lze vy-
brat ze Ctyf typd:

Drtinovy - kouF je vyvijen doutnanim dfevné drté na specidlnim
roStu. PFihrabavani Stépek z nasypky probiha automaticky a jejich
zapéleni zabezpecuje elektrické topné téleso. Proces vyvijeni koufe
je Fizen dle monitorované teploty hofeni dfevné drté. Mnozstvi pfi-
vadéného cerstvého vzduchu i zhdseni v pfipadé zahoreni je rovnéz
automatizované.

Frikéni - kouF je vyvijen tfenim dfevéného Spalku na specialné kon-
struovaném valci.

Aplikator tekutého koure - kouF je vytvaren atomizaci tekutého
koufFe pomoci specialni trysky a stlaceného vzduchu. Tlak a mnozstvi
dodavaného vzduchu i tekutého koufe jsou fizeny automaticky.
Parnivyvije¢ koufe (kondenzaéni) - kouf vznika priichodem pFehfaté
péry pres dievéné drtiny. Parni vyvije€¢ miZe byt doplnén konden-
zacni sprchou odpadniho koure.

Umisténi vyvijece koure je standardné na levé ¢i pravé strané udirny,
na prani zakaznika mize byt i jinde. Proces vyvijeni koufe optimalizuje
mikroprocesorova fidici jednotka.

8x VK02

Vyvijec kouFe
VK01 VK 01SMART VK02

Vyvijec koure Vyvijec koure

[bimoreHepatop  [bimoreHepatop  [biMoreHepatop
VK01 VK 01SMART VK 02

Trecivyvije¢ koure
- HORIZONTAL

- HORIZONTAL

HeoTgenumoli cocTaBHOW 4acTbio KONTUALHON KaMmepbl ABASETCA
AbIMOreHepaTop, KOTOPbI MOXKHO BbIGPaTb U3 YeTbipex TUMOB:
AbimoreHepaTop pa6oTarowWwuii Ha ApeBecHO Wene - 4biM Bbipa-
6aTbiBaeTCA TAGHMEM A4PEeBeCHON Werbl Ha CrneuunasnbHoM peLleTke.
Mogaya wenbl U3 ByHKepa ABAAeTCA aBTOMaTUUYeCKON. 3aKer wensl
obecneuvBaeT 3nexkTpuyecuii TOH. YnpaBneHue npouecca Bbipa-
60TKbI gbiMa MPOXOAUT B 3aBUCMMOCTM OT TemmnepaTypbl ropeHus
ApeBecHOM wenbl. [lbiMoreHepaTop OCHALLleH aBTOMaTMKoM 418 npa-
BW/IbHOIO MOABOAA CBEXKero BO34yxa M aBTOMaTUYeCKol CUCTemMOoM
npu ropeHnn

DpPUKLMOHHBIN gbiIMOreHepaTop — AbiM BbipabaTbiBaeTca TpeHuem
ApeBecHOoI Konoabl Ha cneyuanbHOM GPUKLMOHHOM Bane.
ANnAuKaTOp }KUAKOro AbiMa — AbIM BbipabaTbiBaeTcA aTomusauuen
}UAKOro gbimMa yepes crneunansHyo GopCyHKY Npy MOMOLLM CXKaToro
BO3ayxa. Perynauus KonnyecTea v 4aB/eHnA KaK *KUAKOro AbiMa TaK 1
BO34yXa OCYLLeCcTBAAeTCA aBTOMaTUYeCKN

Mapoeoi gbimoreHepaTop (KOHAEGHCALMOHHDIN) - AbiM BbipabaTbl-
BaeTCcA NPOX040M NneperpeToro napa 4Yyepes gpeBecHyHo Wweny.
MapoBoi AbiIMOreHepaTop MOXKeT ObITb 40MOMHEH KOHAEHCALNOHHbBIM
pacnbinutenem (gyw) oTpaboTaHHOro AbiMa.

Pa3smelleHune gbiMoreHepaTopa CTaHA4apTHO CaeBa UK Cnpasa Kom-
TUALHOW Kamepsl. 10 }KenaHU KAWeHTa ero MoXKHO pa3mMecTUTb B
apyrom mecTe. Mpouecc BbipaboTKK AbiMa ONTUMU3MPYET MUKPONPO-
LileccopHan ynpasasioLas egeHnua.

Treci vyvijec koufe Parni vyvijec koufe Aplikator
- VERTIKAL tekutého koure
Maposoit
DPUKLMOHHBIN AbiMoreHepaTop  PPUKLMOHHBIN AblMoreHepaTop AnnaukaTtop
fblMOreHepaTop KUAKOro

- VERTIKAL AbiMa
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Dvere udirny maji masivni konstrukci
a spolehlivy uzaviraci systémem, tésnéni
ze silikonové pryze zajistuje dokonalé
utésnéni pracovniho prostoru. Otevirani
dvefi muze byt dle pFani zakaznika v pro-
vedeni pravém ¢i levém. Standardné jsou
dodavany dvere jednokFidlé kyvné, rucné
otvirané.

Na préani zdkaznika mohou byt také dvere:

o TkFidlé kyvné s pneumatickym otviranim
« 2kridlé kyvné

o 2kfidlé kyvné s pneumatickym otvirdnim
« zvedaci - typ Gilotina.

=

[Bepu KONTUAbHOM KamMmepbl npes-
CTaBAAKT CO60M MACCHBHYH KOHCTPYKLMIO
1 OCHaLLeHbl HaJeXHol 3anopHoN cucTe-
MOW. YNAoTHeHWe gBepu U3 CUIMKOHOBOM
pe3uHbl, KoTopasa obecneymBaeT OTANYHOE
yN/ioTHeHWe paboyero NpocTpaHCTBa No
}KeMaHUIo KANeHTa gBepu MOryT OTKPbI-
BaTCA BNPaBO WA BAEBO.

[iBepu no cTaHgapTy oAHOCTBOpYaThIE,
OTKpbiBalowWwmecs B 06e CTOPOHbI BPYUHY 0.
Mo *KenaHuio KNMeHTa MOryT 6bIThb:

« 04HOCTBOPYATHIE pacnallHble C NHeBMa-
TUYECKMM OTKPbITUEM

o [IBYXCTBOpYaTble pacnallHble

o [ByXCTBOpYaTble pacnalHble C NHeBMa-
TUYECKMM OTKPbITUEM

« [Bepb nogbemHas - Mogesns MnboTuHa.

Lifting door - Gilotina / Hebetur - Gilotina

Kombinovana sestava tepelného opracovani TCI
/ KombuHupoBaHHana cuctema Tepmoo6bpaboTku TCI

Transportni systém / TpaHcnopTHas cuctema

MAUTING M2015
PROGRAM | 01 |SAUSAGES u
STEP 02 DDENING n

““MAUTING INSTALLATION NOT IN OPERATION 11:59:27

MAUTING M2016

CLIENT MAUTING Service

Remote
control
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Kombinovana sestava tepelného opracovani TCI
Jedna se o kombinaci udirenské, pFipadné varné
komory se zchlazovaci komorou a transportnim
systémem.

Umoziuje automaticky proces:

« uzeni, vareni v sekci tepelného opracovani

e intenzivni zchlazovaniv sekci chlazeni

« poloautomaticky pFesun vozikl v sekci tepelného
opracovani

« automaticky pfesun vozikd ze sekce tepelného
opracovani do sekce chlazeni

« poloautomatické vyprazdiiovani vozik( ze sekce
chlazeni.

Kom6uHupoBaHHasa cuctema TepmoobpaboTku TCI
310 Kom6uHauma KonTunbHoW, a B cay4ae noTpe6-
HOCTU, BapO4HOM Kamepbl C KaMepon oxXNaXKaeHus
M TPAHCMOPTHOM CUCTEMOM.

Mo3BonAeT aBTOMaTUYECKUIA NpoLecc:

* KOMYeHud, BapKu B CEKL N TepMOo06paboTKm

* MHTEHCMBHOMO OX/AXKAGHMNA B CEKLMUN OX1AXKAeHMA
« MoslyaBTOMaTMyecKoe nepemeLleHre pam B CeKLum
TepmMoobpaboTKM

« aBTOMaTU4YeCKoe nepemeLleHne pam U3 cekumm
TepmMoo6paboTKM B CEKLMIO OXNaxKaeHns

* M0/lyaBTOMaTMUYeCKOoe OMOPOXKHEeHWe pam 13 CeK-
UMM OX N AeHUA.
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Mikroprocesorovy Fidici systém

Slouzi k automatickému ovladani:

=

MuKponpoueccMoHHaA cuctema
ynpaBneHus

m udirenskych komor
varnych komor
pecicich komor
zchlazovacich komor
vyvijecid koufe

Na pFani zdkaznika mize byt dodan s regulatorem:

CAyKUT ANA aBTOMATMUECKOro yrpasfieHus:
B KONTUAbHbLIMU Kamepamu

® BapoYHbIMU Kamepamu

m Kamep 3anekaHus

m Kamep 6bICTPOro oX/axaeHus

m AbiMOreHepaTopoB

m MAUTING M2015
= MAUTING M2016

Ridi systémy reguluiji:

« Teplotu v komore, relativni vlhkost, teplotu v katalyzatoru, vstupni mnoz-
stvi pary do komory, vstupni mnozstvi chladiciho média do chladiciho vymeé-
niku, vareni dle ,Delta-T".

« Ridi a ovlada vyvijet koufe, Fidi proces automatického myti komory a stu-
pen chodu ventilatoru.

» Uvadi do ¢innosti sprchovani, automatické otvirani dveri a prestaveni kla-
pek v kourovodu.

» Sleduje teplotu v komore, v jadfe vyrobku, v katalyzatoru i ve vyvijeci kou-
fe.

« Uvadiv ¢innost treci vyvijec, aplikator tekutého koure i pfidavna zarizeni.

Na displeji regulatoru jsou zobrazeny:

» Skutecné a Zadané hodnoty teplot v komore, v jadre vyrobku a relativni
vlhkost.

« Cas probihajiciho kroku, pfipadné ¢as zbyvajici do konce nastaveného kro-
ku.

» Nazev vyrobku a oznaceni pravé probihajiciho kroku programu.

« Umozhuje ulozit do paméti 99 programd, pficemz kazdy miZe obsahovat
az 20 kroku (fazi).

» Na vstupy reguldtoru jsou pripojeny odporové snimace Pt 100 pro méreni
teploty a relativni vlhkosti v komore, teploty v jadfe vyrobku a teploty koure
za vyvijecem. K méreni teploty v katalyzatoru slouzi termoelektricky snimac.
« Vystupy regulator( tvori 32 az 40 relé podle typu regulatoru. Relé jsou vy-
uzity bud jako regulaéni nebo pro programové ovladani akénich prvkd udirny,
varné, ¢i zchlazovaci komory.

« Reguldtor je standardné vybaven sériovym rozhranim RS 232 slouzicim
k pfipojeni pocitace pro sbér a zpracovani dat o pribéhu tepelného procesu.
« Ethernetové rozhrani umoznuje pfenos dat mezi ovladacim panelem a po-
¢itacem s tiskdrnou.

« Dovoluje propojeni vice regulatord po siti k centralnimu systému slouzici-
mu k monitorovani zaznamu o teplotach, kfivek vlhkosti a chodu jednotlivych
procedur.

« Ridici jednotka umoZriuje vytvareni a editaci vyrobnich programi (pred-
pist), spravu poruchovych stav( a dalkové ovladani po siti LAN popf. po siti
Internet.

VisuNet, MautingNet - programové vybaveni pro sbér a diagnostiku dat.
Program je urcen ke sbéru dat, ukladani, identifikaci, vyhledavani, tisku a za-
lohovani Gidajd o pribéhu vyrobniho procesu. UmoZzriuje také vzdaleny pristup
k ovladani udirenské komory, jeji diagnostiku a servis regulatord.

TVesaHer

Mo »kenaHuio KNMeHTa MoXKeT GbITb NOCTaB/EHA C PerynaTopom:
= MAUTING M2015
m MAUTING M2016

YnpaBsnAwowwan cuctema peryampyer:

« TemnepaTypy B Kamepe, 0THOCUTE/NbHYIO BAAXKHOCTb, Temnepa-
Typy B KaTanv3aTope, BXOAHOE KO/IMYECTBO Napa B Kamepy, BX04-
HOe KONNYeCcTBO OXNaXKAatoLei cpeabl B OXNaxK4atoLWwnii Tensno-
06MEHHUK, BapKa B COOTBETCTBUU C pa3HocTbio “Delta-T"

« ynpasndeT U peryavpyeT AblMOreHepaTop, ynpasaseT npoLec-
COM aBTOMOTUYECKOIN MOVIKM Kamepbl, CTeMNeHb X048 BEHTUAATOPa
* BBOAWT B paboTy AylMpoBaHMe, aBTOMaTUYeCKOe OTKPbITUE
ABepeii, NepecTaHOBKY KAanaHoB B AbIMOXoe.

* KOHTpO/IMpYeT TemnepaTypy B Kamepe, B LLeHTPe NpoayKTa, B
KaTanusaTop v B AbIMOreHepaTope.

* BBOAMT B paboTy GPMKLMOHHbIN AbIMOreHepaTop, annavkaTop
KMAKOro AblMa, 4ONO/HUTEIbHOE 060pyA0BaHMe.

Ha gucnneu perynstopa nsobpakeHbi:

o DaKTnyeckue 1 Tpebyemble 3HaYeHNA TemnepaTyp B Kamepe,
BHYTPW NPOAYKTA U OTHOCUTE/IbHAA BAAXKHOCTb.

« Bpemsa BbinonHAemMol Wwara unm BpemMs, KOTopoe ocTaeTcs 40
KOHLL@ yCTaHOB/IEHHOW onepauuy.

« HasBaHuWe n3genna n HazBaHMe BbINOJHAGMOW B TOT MOMEHT one-
pauumn nporpamMmmelt.

« [Mo3BosAeT coxpaHuTb B nameTn 99 nporpamm, Npuyém Kaxaan
nporpamma moxet cogepats 20 onepauwii (3ranos).

« KBxoay perynatopa npucoeanHeHbl AaTYMKM CONpoTmBaeHus PT
100 gns n3mepeHus TemnepaTypbl U OTHOCUTE/bHOM BAAKHOCTH B
Kamepe, TemnepaTypbl B LLeHTpe NpoayKTa, TemnepaTypbl AbiMa 3a
AbiIMoreHepaTopom. [1nA n3mepeHus TemnepaTypbl B KaTanM3aTope
npucoeAeHeH TepMO31eKTPUYeCKUIA AaTUUK.

« BbiBoabl perynaTopos 0b6pasytoT 32 - 40 pene B 3aBUCMMOCTHM OT
Tuna perynatopa. Pene ncnonb3yeTcs nMb0 Kak peryanpoBOYHbIN,
NMBO OHM MCNONb3YHTCA KaK NPOrpaMmMHoe ynpasseHve UCMOMHU-
TeNbHbIMU KOMMNOHEHTaMW KOMTUABHON Kamepbl UK e Bapo4HON
Kamepbl UM KAMepbl OXaXK4eHUS.

« PerynaTop no cTaHaapTy 060pya0BaH nocsiefoBaTeslbHbIM UH-
Tepdeiicom RS 232 ana npucoeguHeHna K KomnbeioTep, 414 c6opa 1
06paboTKM faHHbIX 0 XO4e TepMUYecKoro npouecca.

* NHTepdeic «3TepHeT» N03B0OALT OCYLLeCTBUTbL NepeHocC gaH-
HbIX MeK Ay NaHe bl yNpaBaeHWsa U KoMMbloTepa C NPUHTePOM.

o OH Tak»e No3B0/AeT BbINOAHUTbL NOAK/OUYEHNE HECKOBbKUX pe-
rynATOPOB B CeTU K LLleHTPasibHOM cucTemMen KOHTPOoIMpoBaTh 3anu-
CW 0 TemnepaTypax, XapaKTepPUCTUKN BAAXKHOCTU 1 XOA4 OTAEbHbIX
npoueayp.

* YnpasnatLlee yCTPONCTBO NO3BOAET CO34aHMe U peaakTupo-
BaHVe NPOM3BOACTBEHHbLIX NPOrpamm (MHCTPYKLUMIL), yNpasieHms
COCTOAHMAMM OTKa30B, AUCTAHLMOHHOe ynpasneHue rno cetn LAN
nnn cetu Internet.

VisuNet, MautingNet - nporpammHoe o6ecneuyeHue gna céopa
M AUArHOCTUKY AAHHbIX.

Mporpamma npegHazHayeHa A4ns cbopa AaHHbIX, COXpaHeHus,
naeHTUOMKALMM, MOUCKA, NeYaT M apXMBUPOBAHWA A@HHbIX O Teye-
HWUM NPOM3BOACTBEHHOr0 Npouecca. Tak»Ke No3BoAseT 0TAaeHHbIN
A0CTYM K YNPaBAeHUI0 KONTUbHOM Kamepsbl, €8 ANarHOCTUKY U
cepBuC peryndaTopa.



TECHNICKE DATA / TEXHUYECKUE AAHHbIE

Typ komory / Tvn kamepbl M 2103 M 2104 M 2105 M 21022 M21032 M 21042 M 21052
Pocet vozik(i / Konnuectso Tenexek (ks) / [LUT] 3 4 5 4 6 8 10
Velikost voziku / Pazmep Tenexku (m) / [M] Tx1x2 Tx1x2 Tx1x2 Tx1x2 ITxTx2 Tx1x2 Tx1x2
Sitka / LWvpuHa A(mm) / [mm] 1900 1900 1900 3280 3280 3280 3280
Hloubka / Mny6uHa B (mm) / [mm] 3365 4435 5500 2300 3365 4435 5500
C(mm) / [mm] 3475 4545 5610 2410 3475 4545 5610
Vlyska / BeicoTa D (mm) / [mm] 2470 2470 2470 2470 2470 2470 2470
E (mm) / [mm] 1480 1480 1480 1480 1480 1720 1720
F (mm) / [mm] 3950 3950 3950 3950 3950 4190 4020
PFesah technologie / [peBbiweHne TexHonorimn G (mm) / [mm] 338 - - - - - -
Elektricky pfikon / MowHOCTh enekTpogsuratenei (kW) / [kBT] 12 12 15,5 12 15,5 26,5 34,5
Pfikon topeni / MoLiHOCT oTonieHma (kW) / [kBT] 90 120 150 120 180 240 300
Para / Nap Tlak pary / laBnexve napa p (bar) / [BAP] 6-10
SpotFeba pary / Pacxog napa Q (kg/h) [Kr/4] 180 240 300 240 360 480 600
Plyn/ fas ﬁZT:;ZESm réikf:nzzsgsin:g;lnm KW / [vBT] 90 120 150 120 180 240 300
ﬁgg;;eﬂba[on;n;r:: L'y’ﬁi?ja) (m*/h) / [M>/4)] 9.2 123 153 123 184 24,6 31
LPG/LPG ggg;;zb(aHE)";“;?flyF’ciiﬁja) (m?/h) / /4] 37 51 62 51 75 10 125
Spotfeba dfevénych §tépk( / Pacxoa nepesarHbix Kpowek  ca Q (L/min) / [1/mun] 0,6 0,8 1 0,8 11 1,5 18
Produktivita za 8 hod. / MNpov3BognTensbHoCTs Yepes 8 4 )/ [7] 18-24 24-32 28-40 24-32 36-48 48-64 6,4 - 8,5

NN

Udirenské Udirenské Zchlazovaci Udirenské
komory komory komory komory
UKM Classic UKMH Horizontal ZKM UKM Compact
KonTunbHbie KonTunbHbie Kamepsbl KonTtunbHbie
Kamepbl Kamepbl MHTEHCVMBHOI0 Kamepbl
UKM Classic UKMH Horizontal oxnaxaeHua UKM Compact
ZKM
| 2 Klimakomory Pecici Udirenské Varné vany
eV 7 komory komory VVM
dhiy —! =0 | - KnumaTtnyeckue PKM Roto UKM Junior
({Hr i (i Kamepbl BapouHble
Ll Kamepbi KonTtunbHble KOTAbl
3anekaHusa Kamepbl VVM
NKM UKM
3 1" (PKM Roto) Junior

Univerzalni Mechanicky Automatické prepravni Porazky Bourdrenské
miniklimakomora preklapéc linky a skladové linky
KMU Mini PMM systémy Boithn

06BanoyHble
YHuBepcanbHana Moabemuumk ABTOMaTU3MpPOBaHHbIE NUHUK
MWHU KAMMaKamepa nvm cucTembl
KMU Mini (PMM) TPaHCNOPTMPOBKM

M CKnagmposaHna
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