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Udirenské komory MAUTING UKM Classic KonTunbHbie kamepbl MIAUTING UKM Classic

Varné komory MAUTING VKM Classic BapouHbie Kamepbl MAUTING VKM Classic

Zchlazovaci komory MAUTING ZKM Classic Kamepbl oxnaxkgenna MAUTING ZKM Classic

Varné a zchlazovaci komory MAUTING VZKM Classic BapouHbie n oxnaxgarowme Kamepbl MIAUTING VZKM Classic

Kombinovana sestava tepelného opracovani TCI Kom6uHupoBaHHasa cuctema TepmoobpaboTku TCI




3 x UKM Classic SMART 2003.E

2 x VKMH 2002.€ SMART + ZKM 2002 Classic + 1x VKM 2001.€ SMART UKM Classic 2002.E + ZKM 2002

2 x UKM 2002.E s prackou koufe / Bosgyxoounctutens 3 x VKM Classic SMART 2007
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MAUTING UKM Classic SMART MAUTING UKM Classic SMART

rovny design vytvoreny v duchu moderniho pojeti B POBHbIV AN3AMNH CO34aHHbIN B AyXe COBPeMEeHHOro NoHATUA
pneumatické plné automatické dovirani dvefi zarucuje perfektni m MO/IHOCTbIO aBTOMATUYECKOe NMHeBMaTUYeCKoe 3aKpbiTue ase-
utésnéni komory peii obecrneymBaeT ngeanbHoe yniaoTHeHWe Kamepbl

m vdesignusladénistépkovy vyvije€ koure a rozvadéc s ovladacim B B AM3aiiHe TaKKe CAaXKeHHbIl LWenKoBbI AbiIMOreHepaTop 1 pac-
regulatorem Touchscreen. npegennTesb C ynpasaaoWwmm KoHTposepom Touchscreen.

2 x UKM Classic SMART 2004.€

UKM Classic 2001.E

Uzaviraciklika , 2"
UKM Classic SMART 2004.D Pyuka 3anopHas ,Z"
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Udirenské komory MAUTING UKM Classic

Jsou uréeny pro priimyslovou i Femeslnou vyrobu
uzenin.

* Umoznuji provadét automatické tepelné opracovani uzenar-
skych vyrobkd, tj. €ervenani, prohFivani, suSeni, uzeni a vareni bez
dalsi manipulace.

» Perfektni konstrukce zabezpecuje dokonalou izolaci bez tepel-
nych madstkd, tuhost a dlouhou Zivotnost.

* Komory jsou vhodné pro opracovani vSech druhti uzenarskych
vyrobkd, jako napf.: parkd, klobas, Spekackd, saldma, masa, dribeze,
ryb, syrd apod.

¢ Jsou uréeny pro uzeni vyrobk v pFirodnim i umélém stfevé.

¢ V provedeni s chlazenim umozZnuji uzeni studenym koufem.
 Jsou vhodné pro tepelné opracovani Sunky nebo podobnych vy-
robkd ve formach ¢&i nepropustnych obalech.

¢ Umoznuji pe€eni sekané a podobnych vyrobk.

e Technologicky proces tepelného opracovani je ovladan mikro-
procesorovou Fidici jednotkou dle zvoleného programu.

e UZivatel mé moznost sestavit si vlastni programy, které vyhovi
praveé jeho pozadavkdm, v pripadé potieby je mozné do programu
kdykoliv vstoupit a probihajici rezim zménit.

¢ Standardné jsou udirny dodavany jako ¢astecné otevieny systéms
odtahem koure.

Komory jsou vyrabény pro uloZeni produktii na udirenskych vozi-
cich, na pFani mohou byt dodany se zévésnou drahou (plochacovou,
pFipadné trubkovou), pro zadvésné udirenské kose.

V ekologickém provedeni jsou komory vybaveny plynovym ¢i elek-
trickym katalyzatorem.

» Efektivni obéhovy vzdusny systém zajistuje rovnomérné uzeni a
rozloZeni teplot v kterémkoliv misté komory.

¢ 0Obéh vzduchu je pro kazdy udirensky vozik zabezpecen vysoce
vykonnym ventilatorem s otackami 2850/1450 ot.min".

« Vlhkost v komofe je sniména psychrometrickym €idlem (lze ji re-
gulovat v kazdém okamziku). Péra je vyrdbéna bud nastfikem vodni
mlhy, nebo pfimo vpousténim nizkotlaké pary do komory.

» VSechny €asti udirenské komory jsou vyrobeny z nerezavéjici
chromniklové oceli.

* Klapky v potrubi jsou automaticky ovladany pneumatickymi val-
ci na zakladé probihajiciho programu.

¢ Udirenské komory jsou vyrabény v tunelovém provedeni s voziky
za sebou, nebo ve dvouradé varianté.

Vytapéni komory maze byt na prani zakaznika:
« elektrické

¢ plynové - zemniplyn

- svitiplyn

- propan

- propan-butan
* olejové
e parni

¢ kombinované

Udirna je vybavena automatickym mycim systémem fizenym mik-
roprocesorovou jednotkou.

Nadstandardni vybava:

- pneumatické otvirani dveri

- vybaveni se zavésnou drahou pro zavésné udirenské kose
- pridavné topeni pro peceni

- zménové klapky pro plynulé smérovani proudiciho vzduchu z levé
a pravé strany v poméru 70 : 30

- signalizace otevienych dveri

- transportni systém pro posuv vozik(

- integrované sprchovani

- integrovana vpust v podlaze pro odvod odpadni vody

- reguldtor TP 1010 Touchscreen

- chlazeni pro uzeni studenym kourem.

Udirenské komory MAUTING jsou vyrabény:

1) Vtunelovém provedenijako 1-10vozikové.

2) Ve dvouradovém provedeni jako 2 - 12vozikové.

3) Udirny mohou byt osazeny dvefmi z jedné strany, pfipadné z obou
stran jako prijezdné provedeni.

4) Komory jsou vyrabény ve tfech velikostech dle potfebné kapacity
zdkaznika a vysky mistnosti, do které ma byt udirna zabudovana.

Nedilnou soucasti udirny je vpichové €idlo snimajici teplotu v jadFe
vyrobku.

Regulator umoznuje tepelné opracovani vyrobku dle metody
sDelta T kterd napomaha zlepsit kvalitu a vytéZznost pfi souc¢asném
sniZzeni spotfeby energie. Teplota v komore je plynule zvySovana
v zavislosti na teploté v jddFe produktu a predvolené diferenci
.DeltaT!

V/lhkost v komore sniméd psychrometr a Fidi reguldtor dle zvoleného
programu.

6 x UKM 2008.D

Dvere udirny maji masivni konstrukci a spolehlivy uzaviraci sys-
témem, tésnéni ze silikonové pryZe zajistuje dokonalé utésnéni
pracovniho prostoru. Otevirani dvefi mize byt dle prani zakaznika
v provedeni pravém ¢i levém.

Standardné jsou dodavany dvefe jednokFidlé kyvné, ru¢né otvira-
né. Na prani zékaznika mohou byt také dvere:

- 1kFidlé kyvné s pneumatickym otvirdnim

- 2kFidlé kyvné

- 2kFidlé kyvné s pneumatickym otviranim

- zvedaci - typ Gilotina

- roletové - jsou vhodné pro zchlazovaci komory.

Dvere zvedaci - Gilotina

[lBepu nogbemHble — (MAbOTUHA
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KonTunbHblie kamepbl MAUTING UKM Classic

- npegHasHa4deHbl A4NA NPOMbILL/IEHHOro U pemecrsieH-
HOro npounsBogacrtea Kon4yeHocTen.

e Mo3B0NAIOT NPOBOAUTL ABTOMATUYECKYIO TEpMO06paboTKY
KOM4YeHoCTei, T.e. MOKpacHeHve, NporpesaHue, CYLLKY, Konyeue u
BapKy 6e3 4oN0AHUTEeNbHON MaHUNYyAALUN.

e OTAMYHaA KOHCTPYKLMA 06ecrneyrBaeT 0TAMYHYIO N301ALMI0 6e3
TePMUYECKMX MOCTOB, }KECTKOCTb U A/INTE/IbHbIV CPOK CAYHKObI.

* KonTunbHble Kamepbl ABAAIOTCA NOAXO0AALMMU ANA BCEX BUAOB
KOM4YeHOoCTei, HanpumMep COCMCOK, K0BaChl, LMUKAYKOB, Cansamu,
MACA, NTULbI, Pbi6bl, CLIPOB U T.4.

* PekomeHaytoTCA AN1A KONYEHUA NPOAYKTOB B HATYPanbHOM U UC-
KyCCTBeHHOW 060n0uKe.

* B ncnonHeHun ¢ oxnaxaeHnemM nosBoAT BbIMOAHUTL KONMYeHne
XOMOAHBIM AbIMOM.

» PekomeHgytoTcs ans TepMoo6pPaboTKM BETUMHBI UM NOA06HBIX
NPoAYKTOB B popmax uav B HeNpPoHULL@eMbiX 060s104Kax.

* Mo3B0NAIOT BbINEKaTb py6eHoe MACO 1V NOXOXKNe NPOAYKThI.

e TexHON0rn4yeckm npoueccom TepmoobpaboTKu ynpaenseTt
MUWKPOMNpoL,eccopHoe yrnpasnasioLwee yCTPOMUCTBO B 3aBUCMMOCTHU
OT BbIGPAHHOM NporpamMmel.

 Monb3oBaTenb MoOKeT cam COCTaBUTb COBCTBEHHbIE Nporpam-
Mbl, NOAXOAALLME MMEHHO ero ycioBuam. B ciyyae HeobxoammocTun
no/fib30BaTeslb MOXKeT BONTU B NMPOrpaMmy U MU3MEHUTb BbINOHAC-
MbI PeXKUM.

* KonTunbHble Kamepbl Mo CTaHA4aPTY NOCTaBAATCA KaK HacTUYHO
OTKPbITAA CUCTeMa C BbITAMKKOW B AbIMOXOA.

KonTunbHble Kamepbl Mo CTaHAAPTY BbINYCKATCA AAA YKAAAKU
NMPOAYKTOB Ha KONTU/bHbIE pambl. [10 3aNpocy KAMeHTa MOXKHO
M3roTasAMBaTb Kamepbl C NOABeCHbIM nyTem (M3 peek unu Tpy6oK),
4019 NOABECHbIX KOMTU/bHBIX PaM.

B 3Konorvyeckom uUcnosiHeHUM NOCTaBAAKTCA C 3N1eKTpUu4YecKknum
UAN ra3oBbiM KaTannsaTopom.

* JbpdeKrTUBHAA UMPKYNALMOHHAA BO34YLIHAA CMCTemMa, KoTopas
obecneyvBaeT paBHOMeEpHOe pacnpegesneHue TeMmnepaTypbl 1
paBHOMepHoe KonuyeHue B At060m mecTe Kamepbl.

* KauecTBeHHyIO UMpKynaumio Bo3ayxa B Kamepe obecneuvsaiot
CBEpXMOLLHbIe BEHTUAATOPbI A1 KaXKA0W KONTUABHON Kamepbl
€O cKopocTbio BpaweHua 2850/145006/muH.

e BnaxKHOCTb BHYTPU Kamepbl CYUTbIBACTCA C NOMOLLbIO NCUXPU-
MeTpPUYEeCKOro AaTuunKa., M1 €€ MOXHO YyNpaBafaTb 0TAebHO 414
Karkgoro wara nporpammel. Map nonyyaetca nnbo B6pbI3rTBaHUEM
BOAAHOr0 TyMaHa B Kamepy, 1M60 NpAMON nogayel napa B Kamepy.
* Kamepa usrotoBneHa 13 Hep:kaBeloLieil XpOMOHUKeNeBon cTanm.
* KnanaHa B B03ayx0B0oaax pa6oTaloT aBTOMaTM4ECKU NpY NOMOLLN
NHEeBMOUMNHAPOB B 3aBUCMMOCTU OT BbIMOIHAGMOW NPOrpamMmel.

e KonTunbHble Kamepbl N3roTaBAMBaOTCA B TYHE/IbHOM UCMOMHe-
HUU C pamamu, CTOALWMMU APYr 3a APYroM, UAu B ABYXPAAHOM
MUCMOIHEHUWN.

HarpeB kamepbl mokeT 6biTb N0 KenaHuo KAeHTa:
* 3eKTpUYecKui
* rasoBblfA - NPUPOAHbLIN ras
— CBETU/bHbIN ras
- nponax
- nponaH-6yTaH
*  MacnfHbIN
* napoBoW
+ KOMOMPOBaHHbIN

KonTunbHaa Kamepa ocHalLeHa aBTOMaTU4YeCKOW CbICTEeMOWN MOW-
KM, yNpaBaowmmMm MUKPONPOLEeCCOPHbIM YCTPOWCTBOM.

CBepXxcTaHAapTHaA OCHACTKa:

- NMHeBMaTM4ecKoe OTKpbITUe aBepei

- NOABECHOW NyTb ANA NOABECHbIX KONTU/AbHbIX pam

— [O0MNOMIHUTEe bHbIN HAarpeB 414 3aneKaHna

- cucTema KaanaHoB A1A NAaBHOMO M3MeHeHWs NpoTeKatowero
BO3A4YyXa C /IeBOWN M NPaBoOM CTOPOHbI B cooTHoweHun 70 : 30

- CMrHanM3auusa OTKPbITbIX ABepei

- aBTOMaTW4ecKas TpaHCNOPTHasA cMcTema And nogadv pam

- BCTpOEHHOe AyluvpytoLee yCTPoCTBO

- VHTerpvpoBaHHbIV Tpan 418 CTOYHOM BOAbI

- perynatop TP 1010 TouchScreen

- B KaMepe BO3MOKHO OCYLLeCTB/ATb KOMYeHre X0A04HbIM Abl-
MOM.

KonTtunbHbie kKamepbl MAUTING BbinycKatoTca:

1) B TyHenbHom ucnonHenuu 1-10 pamHbie.

2) B gByXpAagHOM UcnosnHeHuu 2 - 12 pamHeie.

3) KonTunbHble Kamepbl MOKHO OCHAaCTUTb ABEPbMM C O4HOM CTOPO-
Hbl AW C 06enx CTOPOH B KAYeCTBE CKBO3HOr0 UCMOHEHUA.

4) KonTubHbIE Kamepbl BbiMyCKalOTCA Tpex TUNopa3MepoB B 3aBU-
CMMOCTM OT HEOB6X04MMON NPOM3BOAUTENLHOCTM 3aKa3umMKa 1 Bbl-
COTbl MOMeLLLeHNA, B KOTOPOM KOMTU/bHAA Kamepa A0/1>KHa BbiTb
yCTaHOB/eHa.

HeoTgennmom cocTaBHOM YacTbO KONTUABLHOW Kamepbl ABAARTCA
HaKO/bHbIV AAaTYUK, KOTOPLIM CAeANT 38 TeMnepaTypor B LeHTpe
npoayKTa.

PerynaTtop nossondgeT BbINOAHUTL TEpMOO6pPaboOTKY NpoayKTa B
3aBUCMMOCTHU OT pasHocTu «fenbta - T». [laHbin MeTog 06paboTKu
yay4laeT Ka4yecTBO M BbIXO4 NpU 04HOBPEMEHHOM CHUXKeHUW 3a-
TpaT 3Hepruu. B TeyeHnn 3Toro npoLecca TemnepaTtypa B Kamepe
NAAaBHO NOBLIWAEGTCA B 3aBUCMMOCTM OT TeMmrnepaTypbl B LleHTpe
NPOAYKTa M B 3aBMCMMOCTM OT NpeABbIGpaHHON pasHULbl «[enbTa
- T».

BnaxKHOCTb B Kamepe CUMTbIBAET NCUXPOMETP 1 e MOXKHO yrnpaB-
NATb B 3@aBCMMOCTW OT NPOrpamMmbl.

Dvereroletové / [leepu pynoHHbie

[Bepu KONTUMbHOW Kamepbl npeacTaBaaoT coboit maccue-
HYH KOHCTPYKLMIO U OCHaLeHbl HAA,eXHOW 3anopHoO CUCTEMON.
YnnoTHeHWe gBepu U3 CUINKOHOBOW pe3uHbl, KoTopasa obecneun-
BaeT OT/INYHOE YNA0THeHne paboyero NpocTpaHCTBa.

* M0 YKesiaHWo KANeHTa ABepUu MOryT OTKPbIBATCA BMPaBo Uau
B/IEBO.

[Bepy no cTaHgapTy og4HOCTBOpYaThie, OTKpbIBalOLwWwmecs B obe
CTOPOHbI BPYYHYIO.

Mo kenaHuio KnMeHTa MmoryT 6bITh:

¢ 0A4HOCTBOpYaTbIE pacnalliHblie C MTHeBMAaTUYeCKMUM OTKPbITUEeM

e ABYXCTBOpYATbIE pacnallHble

e ABYXCTBOpYaTbIe pacnalliHble C MTHeBMAaTUYeCKMM OTKPbITMEM

e ABepu nogbemHas - Mmogesns MMAboTUHa

* ABEpU LUTOPHAA — PeKOMeHAYyemMan Ana Kamep oxXnaxaeHus.



Vyvijec kouFe Vyvijec kouFe Vyvijec koufe Parni
VK01 VK 01SMART VK 02 vyvije€ koufe

[bimoreHepatop [bimoreHepaTop [AbimoreHepaTop
VK01 VK 01SMART VK02
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Vyvijec koure

MapoBowt
AblMoreHepaTop

TFeci vyvijec koufe Aplikator tekutého 8x VK02

koure

DPUKLNOHHbIN ANNAVKATOP KUAKOIO
AblMoreHepaTop asima

AbimoreHepaTop

Nedilnou soucasti udirenské komory je vyvijec koure, ktery lze
vybrat ze ¢tyF typQ:

Drtinovy - koufF je vyvijen doutnanim dfevné drté na specialnim
rostu. Prihrabdvani Stépek z ndsypky probihd automaticky a jejich
zapaleni zabezpecuje elektrické topné téleso. Proces vyvijeni koure
je Fizen dle monitorované teploty hofeni dfevné drté. MnoZstvi pFi-
vadéného cerstvého vzduchu i zhdseni v pfipadé zahofeni je rovnéz
automatizované.

Frikéni - koufF je vyvijen tFenim dfevéného Spalku na specialné
konstruovaném valci.

Aplikator tekutého koufe - kouF je vytvaren atomizaci tekutého
koufe pomoci specialni trysky a stlaceného vzduchu. Tlak a mnoz-
stvidodavaného vzduchu i tekutého koure jsou Fizeny automaticky.
Parni vyvije¢ koufe (kondenzaéni) - kouF vznika prichodem pfFe-
hFaté pary pres dievéné drtiny. Parni vyvije¢ miZe byt doplnén
kondenzacni sprchou odpadniho koufre.

Umisténi vyvijece koure je standardné na levé ¢i pravé strané
udirny, na pfani zakaznika mize byt ijinde. Proces vyvijeni koufe

2 %2

optimalizuje mikroprocesorova Fidici jednotka.

HeoTgenumoii cocTaBHOM YacTbio KONTUALHOM KaMmepbl ABAAeTcsA
AbIMOreHepaTop, KOTOPbIM MOXKHO BbIOPaTb U3 YeTbipex TUMOoB:

- flbimoreHepaTop paboTawwuili Ha gpeBecHOM Werne - gbim
BbipabaTbiBaeTcA TIGHUEM APeBeCHOM LWenbl Ha CrewunasibHon
peweTke. [Mogaya wenbl N3 byHKepa ABASeTCA aBTOMATUYECKON.
3arker wenbl o6ecneynBaeT anekTpmuyecuin TIH. 3a TemnapaTtypoi
BbIpaboTKM gbiMa CNeanT TepmogaTumK. YnpaBaneHue npouecca
BbIPa6OTKbI AbIMa NPOXOAUT B 3aBUCMMOCTU OT TemMnepaTypbl ro-
peHusa gpeBecHo wens.bl. [lbiMoreHepaTop OCHalleH aBTOMaTUKOM
ANA NPaBUALHOMO NOABOAA CBeKero Bo34yXa M aBToOMaTUYecKomn
CMCTeMOM Npu ropeHunn.

« MpUKLMOHHBIN gbiIMOreHepaTop - gbiM BbipabaTbiBaeTca Tpe-
HMeM ApeBeCcHOW Kooabl Ha crneunanbHom GpPUKLUOHHOM Bane.

« ANnAMKaTop ¥XUAKOro gbimMa - abiM BbipabaTbiBaeTca aTomusa-
uuen }UAKoro gbiMa yepes creyrasnbHoe Conso Npy NOMOLLM CXKa-
Toro Bo3gyxa. OH obopyaoBaH aBTOMAaTUKON ANA peryiMpoBaHua
KO/IMYeCcTBa KUAKOro AbiMa 1 418 peryiMpoBaHua KoamyecTsa u
flaBfeHns Bo3gyxa.

- Mapogoii gbimoreHepaTop (KOHAEGHCALMOHHbIN) — AbiM Bbipaba-
TbiBaeTCA NepexoAom neperpeToro napadepes gpeBecHylo weny.
MapoBoi AbiIMOreHepaTop MOXKeT 6bITb 4ON0MHEH KOHAEHCALUOH-
HbIM pacnblAnTeneM 0TPaboTaHHOMo AbiMa.

PazmeweHue gbimoreHepaTopa CTaHAAPTHO C/eBa uau cnpaea
KOMNTWUABHOM Kamepbl. [10 }KenaHuo KAMeHTa ero MOXKHO pasme-
CcTUTb B gpyrom mecTe. lMpouecc BbipaboTKM gbiMma onTUMMU3UpYyeT
MMKpPONpPOL,eCCOpHas yNpasnfowas egeHuua.

3 x ZKM Classic 2007

5x UKM Classic SMART 2002.€



Plynovy spalovac koure
/ [@30BbIV CKUrATeNb AbIMaA

6 x UKM 2008.D + 3 x ZKM 2008

4 x UKM Classic 1703.E

- aplikator tekutého koure

4 x UKM Classic 1703.E
—annanKaTop *XWAKOro gbiMma

UKM Classic 2001.E HP

3 x UKM Classic 2004.D

3xUKM2004.D

3 x UKM Classic 2004.D

12 x UKM Classic 2002.G

UKM 2004.€ / ZKM 2004
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Varné komory MAUTING
VKM Classic

Varné a zchlazovaci komory
MAUTING VZKM Classic

¢ Umoznuji provadét automaticky proces tepelného opracovani va-
Fenim, na prani zakaznika i pecenim.

¢ Cely proces je ovladan mikroprocesorovou fidici jednotkou.

V provedeni elektrickém, plynovém a olejovém je para vyrabé-
na nastfikem vodni mlhy, v provedeni parnim je nizkotlaka para
vpousténa pfimo do komory.

¢ Konstrukéné jsou reseny obdobné jako udirenské komory. Mohou
byt upraveny pro horizontalni proudéni obéhového vzduchu.

¢ Na préani mohou byt vybaveny zménovymi klapkami, které plynule
méni mnozstvi proudiciho vzduchu z levé a pravé strany v poméru 70:30.
¢ Komory pro teploty nad 160 °C jsou dodavany se zesilenymi 100
mm panely a pfidavnym topenim.

Zchlazovaci komory MAUTING
ZKM Classic

Konstrukéné jsou FeSeny obdobné jako udirenské a varné komory.
UmoZnuji intenzivni zchlazovani uzenafskych a jim podobnych vy-
robki po tepelném opracovani. Technologicky proces zchlazovani je
fizen mikroprocesorovou Fidici jednotkou a probihd v nékolika fazich
dle zvoleného programu:

e Zchlazovani vodni sprchou s intenzivnim proudénim vzduchu
- tato faze probiha do teploty v jadie 35-30 °C. Sprchovani mlze byt
fizeno intervalové.

¢ Zchlazovaniproudemvzduchuoteploté 0-5°C-vtétofazisevyro-
bek vychladi na poZadovanou teplotu, kterd miZe byt az pod +8 C°.

Vyhody intenzivniho zchlazovani:

¢ Jednoduché zkraceni procesu vychlazeni.

¢ SniZeni hmotnostnich ztrat oproti klasickému vychlazeni.

¢ Rychly pFfechod pres kritickou teplotu +40 °C - +15 °C, kdy dochazi
k nejvétSimu rastu mikroorganismi.

¢ Prodlouzeni trvanlivosti a idrZnosti vyrobk.

¢ Moznost rychlejSi expedice - Uspora chladirenskych a skladovych
prostor.

« Zkraceni doby mezi tepelnym opracovanim a expedici.

Chladici medium:
e cpavek-10°C
* freon

e glycol.

Mikroprocesorova fidici jednotka umoznuje Fidit:

- dobu sprchovani

- interval sprchovani

- teplotu proudiciho vzduchu

- nastaveni programu fizeného v zavislosti na teploté v jadre
- nastaveni programu v zavislosti na case.

Graf zchlazovani vyrobki ve zchlazovaci komore
MpaduK oxnaxkaeHnNA NpoAyKTa B Kamepe oXnaxKaeHus
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/ Chlazeni vodou do T; = 35 °C (Teplota vody T, =10 °C)
Chlazenivzduchem T;=8°C

Voda +vzduchT,=8"°C

Boga+B03ayxT=8°C T =Temnepatypasasgpe

HauanbHaa TemnepaTtypa B ueHTpe npoaykta T;=70 °C

Oxnaxaenue Bogoit go Ty= 35 °C (Temnepatypa Bogsl T, =10 °C)

OxnaxpaeHve Bozgyxom T;= 8 °C

Jsou uréeny pro primyslovou vyrobu potravinafskych produktti.
Kombinuji funkce varné komory s parnim topenim a zchlazovaci
komory.

Slouzi zejména k tepelnému opracovani vyrobkt vaFenim s nasled-
nym intenzivnim zchlazenim na pozadovanou teplotu. Vhodné jsou
predevsim pro tepelné opracovani vyrobkd jako napf. Sunky, pastiky
apod.
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Kombinovana sestava tepelného
opracovani TCI

Jednd se o kombinaci udirenské, pfipadné varné komory se zchlazo-
vaci komorou a transportnim systémem.

Umoznuje automaticky proces:

¢ uzeni, vareni v sekci tepelného opracovani

¢ intenzivni zchlazovani v sekci chlazeni

¢ poloautomaticky pFesun voziki v sekci tepelného opracovani

¢ automaticky pfesun vozik{ ze sekce tepelného opracovani do sekce
chlazeni

¢ poloautomatické vyprazdifiovani vozik( ze sekce chlazeni.

VKM 1704.ED
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BapouHble kamepbl MMAUTING
VKM Classic

Kom6uHupoBaHHasa cuctema Tepmo-
06paboTku TCI

¢ [o3BONAET NPOBOAMT aBTOMATMYECKMI NPOL,ecc TepMmoobpaboTKu
Mpu BapKe, No *enaHuo KAMeHTa U NPy 3anekaHum.

* Becb npouecc ynpaBaseTca MUKPOMNPOLECCOPHbIM YNpaBafalo-
LWMM YCTPONCTBOM.

* B 3aneKkTpuyeckom, ra3oBoM 1 MacasSHHOM UCMOAHEHUN Kamepbl nap
BbipabaTbiBaeTcA B6pbI3rMBaHMem BOAAHHOMO TYMaHa, B NapoBom
NCNOMHEHUN KaMepbl HUSKOHAMOPHbIM Nap BNycKaeTcAa NPAMO B Ka-
mepy.

¢ KOHCTPYKTUBHO OHU pelleHbl N0g06HO TOMY, Kak KONTU/bHbIE Ka-
mepbl.

e KOHCTPYKTMBHO MOryT 6bITb NepegenaHbl 418 rOPU3OHTANBHOIrO
NMpOoTeKaHUA LUPKYAALMOHHOrro Bo3ayXa.

e OHM MOryT 6bITb 060PYAOBAHLI CUCTEMOMN KAAanaHoB, KOTopble
NAaBHO M3MEHAKT KOANMYeCcTBO NpPOTeKatoLlero Bo3ayxa C /1eBon 1
npaBol CTOPOHbI B 0THoLeHun 70:30.

* Kamepbl gnatemnepaTyp cBbiwe 160 °C caenaHbl B UCNOAHEHUN CyCU-
fIeHHbIMY NaHenAMU ToAWwmnHON 100MM 1 4ONOAHUTENbHbI HArPeBoM.

Kamepbl oxnaxxkageHna MAUTING
ZKM Classic

* KOHCTpPYKTUBHO OHU pelueHbl N0A06HO TOMY, Kak KONTUAbHbIE U
Bapou4Hble Kamepbl.

MNo3BonsAeT MHTEHCUBHOE OX/arXKAeHUe K016aCHbIX MPOAYKTOB U UM
nogo6HbIX NPOAYKTOB Nocse TepmoobpaboTKoi. TexHonornyeckui
NpoLecc oxaaxaeHna ynpasnsaeTca MMKPONPOLeCCOPHbLIM ynpaBna-
oMM YCTPOMCTBOM M NMPOMUCXOAMT NO3TAMHO MO Nporpamme:

¢ OxnaxgeHue AyLWIMPOBAHUEM C MHTE@HCUBHbLIM NPOTEKaHMem Bo3-
AYWHOro NOTOKa - 3Ta onepauuMsa NpoxoguT A0 TeMmnepaTypbl B LeH-
Tpe npoaykTa 35-30 °C. [lyluivpoBaHue MoXKeT ynpaBaaTcs No3TanHo.
* OxnaxpeHue NOTOKomM Bo3ayxa npu Temnepatype 0-5 °C. B ston
dbase NpoayKT OXMAAUTCA Ha XKenaeMyto TemnepaTypy, KoTopasa Mo-
»eT b6bITb noa +8 °C.

MpevmyLiecTBa UHTEHCUBHOMO OXAXKACHUSA:

¢ MpocToe 1 6bICTPOE COKpaLLeHMe NPoLecca OXAaxKaeHus.

e CHUKeHue BeCOBbIX NOTEepb NOCPABHEHUIO C KAACCUURCKUM OX-
naxKgeHuem.

e BbICTpbIN Nepexog Yepes KPpUTUUYECKYI0 TemnepaTypy +40 °C
- +15 °C, Korga npoucxoauT MaKCMMasbHbIN POCT MUKPOOPraHus-
MOB.

* MpoaneHHbI CPOKA rOg4HOCTYU U CPOKA XPaHEHUA NPOAYKTa.

* BO3MOKXHOCTb HemMeA IeHHO SKCNeagnLun — SKOHOMMUA NMpPo-
CTPaHCTB AN8 OXNaXKAEHUA U XpaHeHUA.

+ CoKpalieHue BpeMeHu MexKay TepMmoo6bpaboTKol 1 3Kcneauumen.

Oxnaxpamwlas cpeaa:
e ammuak -10 °C

* dpeoH
* [INKOSIb.

MuKkponpoueccopHasa egeHULa ynpasaeHus nossongeT ynpa-
BAATb:

- Bpemsa AyLWwMpoBaHuA

- UHTepBanam AylWUpPoBaHNA

- TemnepaTypy NpoTeKaloLlero B034YLWHON0 NOTOKa

- YCTAHOBKY NporpamMmbl, yrpasasemMol B 3aBMCMMOCTH OT Temne-
paTypbl B LEeHTPe NPoAyKTa

- YCTAHOBKA NPrpamMmbl B 3aBUCUMOCTM OT BpeMeHM.

BapouHble 1 oxnaxkgaroLwme Kamepbl
MAUTING VZKM Classic

MpegHazHayeHbl 419 NPOMbILLGHHOrO NpousBoAcTBa. NpeacTae-
N[0T cob0li KOMGUHAL VIO BAPOYHOW KaMepbl C NAapOoBbIM HArpeBoMm
1 Kamepbl oxnaxaeHus. [lpexkge Bcero, oHM pekomMeHAyTCa Ana
Tepmoo6paboTKM NPOAYKTOB NpU BapKe C HemMmeAeHHbIM UHTEH-
CUBHbIM OXfaxKaeHuem ao Tpebyemoii TemnepaTypbl. C npevmy-
LLLeCTBOM MCMNO/b3YOTCA 419 TepMoo6paboTKM NPOAYKTOB TaKMX
Kak BeTUMHa, NawTeT v T.A4.

310 Kom6uHaumMa KONTUAbHOW, a B C/ly4ae NOTpe6HOCTU, BapOUHOU
Kamepbl C KAMepOoW OXNaXKA4eHUA U TPaHCNOPTHOW CUCTEeMOIA.
Mo3BonAeT aBTOMaTU4ECKUI NpoLecc:

* KOM4eHuA, BapKu B CEKLUM TepmMmoobpaboTku

* MHTEHCMBHOMO OX/1A¥KAEHUA B CEKLUW OXaXKaeHUA

* nosyaBTOMaTMyeCcKoe nepemelleHve pam B CeKunn Tepmoobpa-
60TKM

* aBTOMaTU4YeCKOe NepemMelleHre pam 13 cekn TepmoobpaboTku B
CeKLMIo oxnaxaeHua

* nosnyaetTomaTMyeckoe ONopoXKHeHWe pam 13 CeKunmn oxnaxKgeHua.

2 x UKM 2002.€

2 xUKM 2002.€
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Kombinovana sestava tepelného
opracovani TCI

Komb6uHupoBaHHaa cuctema Tepmo-
06paboTku TCI

Transportni systém / TpaHcnopTHas cuctema

>

Mikroprocesorovy Fidici systém

Slouzi k automatickému ovladani:
¢ udirenskych komor

¢ varnych komor

« pecicich komor

« zchlazovacich komor

¢ vyvijecl koure

Na pFani zdkaznika miZe byt dodan s regulatorem:
* MAUTING M2015
¢ MAUTING M2016

Ridi systémy reguluiji:

¢ Teplotu v komore, relativni vlhkost, teplotu v katalyzatoru, vstup-
ni mnozstvi pary do komory, vstupni mnoZzstvi chladiciho média do
chladiciho vyméniku, vareni dle ,Delta-T".

« Ridi a ovlada vyvijet kouFe, Fidi proces automatického myti komory
a stupen chodu ventilatoru.

¢ Uvadi do ¢innosti sprchovani, automatické otvirani dvefi a presta-
veni klapek v koufovodu.

¢ Sleduje teplotu v komore, v jadfe vyrobku, v katalyzatoru i ve vyvi-
jeci koure.

« Uvadi v €innost tfeci vyvijec, aplikator tekutého koure i pfidavna
zarizeni.

Na displeji regulatoru jsou zobrazeny:

e Skutecné azadané hodnoty teplot v komofe, vjadfe vyrobku a rela-
tivni vlhkost.

« (Cas probihajiciho kroku, pFipadné ¢as zbyvajici do konce nastave-
ného kroku.

¢ Nazev vyrobku a oznaceni praveé probihajiciho kroku programu.

¢ Umoznuje ulozit do paméti 99 program, pficemz kazdy mize ob-
sahovat az 20 krokd (fazi).

¢ Na vstupy regulatoru jsou pfipojeny odporové snimace Pt 100 pro
méreni teploty a relativni vlhkosti v komore, teploty v jadrfe vyrobku
a teploty koure za vyvijecem. K méfeni teploty v katalyzatoru slouzi
termoelektricky snimac.

* Vystupy reguldtord tvori 32 aZz 40 relé podle typu regulatoru. Relé
jsou vyuzity bud jako regulacni nebo pro programové ovladani akc-
nich prvkd udirny, varné, ¢i zchlazovaci komory.

* Regulator je standardné vybaven sériovym rozhranim RS 232
slouzicim k pFipojeni pocitace pro sbér a zpracovani dat o pribéhu
tepelného procesu.

¢ Ethernetové rozhrani umoznuje pfenos dat mezi ovladacim pane-
lem a pocitacem s tiskarnou.

¢ Dovoluje propojeni vice regulatorl po siti k centralnimu systému
slouzicimu k monitorovani zéznamu o teplotach, kfivek vlhkosti a
chodu jednotlivych procedur.

« Ridici jednotka umoZfiuje vytvareni a editaci vyrobnich program
(pFedpis), spréavu poruchovych stav( a dalkové ovladani po siti LAN
popfF. po siti Internet.

VisuNet, MautingNet - programové vybaveni pro sbér a diagnos-
tiku dat.

Program je urcen ke sbéru dat, ukladani, identifikaci, vyhledavani,
tisku a zalohovani Gdajd o prdbéhu vyrobniho procesu. Umoznuje
také vzdaleny prFistup k ovladani udirenské komory, jeji diagnostiku
a servis regulatord.
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MAUTING M2015

MAUTING M2016
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MuKponpoueccopHas cucTema ynpassaeHua

CAyKUT 4NA aBTOMATUUYECKOrro ynpaB/eHus:
B KOMTU/bHLIMU Kamepamu

BapoOYHbIMU Kamepamu

Kamep 3anekaHus

Kamep GbICTPOro oxna>kgeHus
AbIMOreHepaTopoB

Mo xenaHuio KNeHTa MoxKeT 6bITb NOCTaBAEHA C PeryaaTopom:
* MAUTING M2015
* MAUTING M2016

VYnpaBnasowwana cuctema peryampyer:

* TemnepaTypy B Kamepe, 0THOCUTEesbHYIO0 BAAXKHOCTb, TEMMepaTypy B KaTanusatope, BXOAHOE
KOAMYeCTBO Napa B Kamepy, BXOAHOE KOIMYeCTBO OX1axAatoLei cpefbl B 0XAaKAatoLWunii Tenno-
06MeHHMK, BapKa B COOTBETCTBMM C pa3HocTbio “Delta-T".

* ynpaBnseT v peryanpyeT AbIMOreHepaTop, ynpasafeT NpoLeccoM aBTOMOTUYECKOM MOMKM Ka-
Mepbl, CTeneHb Xo4a BeHTMAATopa.

* BBOAWT B pPaboTy AyWMPOBaHKNeE, aBTOMaTHUYECKOe OTKPbITE ABEpet, NepecTaHoBKY KAanaHoBs B
AbIMoXoge.

* KOHTPONMpyeT TemnepaTypy B Kamepe, B LLeHTpe NPoAYyKTa, B KAaTann3aTop U B AbIMOreHepaTope.
* BBOAMT B PaboTy PPUKLMOHHBIV AbIMOreHepaTop, annaMKaTop KUAKOro AbiMa, 4OMONHNUTEeNb-
Hoe obopygoBaHue.

Ha gucnneu perynatopa nsobpaeHbi:

e (akTuueckue n Tpebyemble 3HaUEHMNA TemnepaTyp B KaMmepe, BHYTPU NPOAYKTa U OTHOCUTE b
HafA BAAKHOCTb.

* Bpems BbinosHAEMOMN Wara uan BpemMa, KOTOPoe 0CTaeTCA 40 KOHLa yCTaHOB/IEHHOM onepaLuu.
* Ha3BaHWe n3genna v HasBaHVe BbINOJHAEMONM B TOT MOMEHT onepaLuuy nporpamMmmel.

* [o3BonAeT coxpaHuTb B nameT 99 nporpamm, Nnpuyém Kaxkaan Nnporpamma MoxKeT cogepaTtb
20 onepauwii (3Tanos.).

e KBxoay perynatopa npucoeguHeHbl gaTumku conpoTtmenenns PT 100 gna nsmepeHua Temnepa-
TYpbl ¥ OTHOCUTENbHOM BAAXKHOCTK B Kamepe, TemnepaTypbl B LLeHTpe NpoayKTa, TemnepaTypsbl
fibIMa 3a gbIMoreHepaTopoMm. [11A u3mepeHna TemnepaTypbl B KaTannsaTope npucoeseHeH Tepmo-
3NeKTPUYHECKUI AaTUMK.

e BbiBogbl perynsatopos 06pasytoT 32 - 40 pese B 3aBMCMMOCTU OT Tuna perynatopa. Pene uc-
nosib3yeTcs MMB0 KaKk perysMpoBOYHbIi, NM60 OHM MCMO/b3YHTCA KaK MPorpamMmmMHoe ynpasaeHue
MNCMNOAHUTENBHBIMW KOMMOHEHTaMK KONTUAbHOM Kamepbl UK »Ke BapOYHOI Kamepbl NN Kamepbl
oXNaXKAeHNA.

e PerynatopnocTaHgapTy 06opyaoBaH nocaegoBaTensHbIM MHTepdeicom RS 232 gna npucoegm-
HeHWA K KomnbloTep, 414 cbopa 1 06paboTKM AaHHbLIX 0 XOA4E TePMUYECKOro npoLecca.

* MHTepdeiic «ITepHeT» N03BOAAET OCYLLECTBUTbL NEePeHOC AaHHbIX MeX Ay NaHesbio ynpasieHus
M KOMMblOTepa C NPUHTEepPOM.

e OH Tak»e no3Bo/AeT BbINOAHWUTb NOAK/IOYEHME HECKOIbKUX PerynaTOpoB B CETU K LIeHTpabHOM
cMcTemMen KOHTPOAMPOBaTb 3anNncK 0 TemnepaTypax, XapakTepUCTUKN BAAXKHOCTU U X04 0TAeNb-
HbIX NpoLeayp.

* YnpaBnAtoliee yCTPONCTBO NO3BOAALT CO3/JaHVe U pefakTMpPOBaHWe NPoM3BOACTBEHHbIX MPO-
rpamm (MHCTPYKUMIA), yNpaBneHWsa COCTOAHUAMM 0TKA30B, AUCTaHLMOHHOE yrpaB/ieHve no ceTu
LAN nau ceTw Internet.

VisuNet, MautingNet - nporpammHoe o6ecneueHue ana c6opa v AUAarHOCTUKY AAHHbIX.
Mporpamma npegHasHayeHa ana cbopa AaHHbIX, COXPAHEHUA, NAeHTUDUKALMM, MOUCKA, NevaTn 1
APXMBMPOBAHMA @aHHbIX 0 TeYeHUU NPOU3BOACTBEHHOM0 NpoLecca. TakKe No3Bo/AeT 0T4aNeHHbIN
A0CTYN K YNPaBAeHUIO KONTWAbHON Kamepbl, e6 ANarHOCTUKY U CepBUC perynaTopa.

6 x UKM 2008.D



Technické udaje / TexHM4yeckne gaHHble

Typ komory / Tun kamepebl M 1501 M 1701 M 2001 M 2002 M 2003 M 2004 M 2005 M2006 | M20022 | M20032 | M20042 | M 20052
Pocet vozik(i / KonuuecTso Tenexex 1 1 1 2 3 4 5 6 4 6 8 10
Velikost voziku / Pasmep tenexku (m) 0,9x0,9 0,9x1 Tx1 Tx1 Tx1 Tx1 1x1 Tx1 Tx1 1x1 1x1 1x1
x1,5 x1,7 x2 x2 x2 x2 x2 x2 X2 X2 X2 X2
Sitka / Wnpuna A (mm) 1470 1470 1570 1570 1570 1570 1570 1570 2980 2980 2980 2980
B (mm) 1970 1970 2070 2070 2070 2070 2070 2070 3480 3480 3480 3480
C(mm) 1750 1750 1850 1850 1850 1850 1850 1850 3260 3260 3260 3260
Hloubka / My6uHa D (mm) 1135 1235 1235 2300 3365 4435 5500 6565 2300 3365 4435 5500
€ (mm) 1245 1345 1345 2410 3475 4545 5610 6675 2410 3475 4545 5610
Vyska / BricoTa F(mm) 2135 2335 2635 2655 2655 2655 2655 2655 2655 2655 2655 2655
G (mm) 2400 2600 2920 2920 2920 2920 2920 2920 2920 2920 2920 2920
PFikon el. motor( / (kw)
/ MoTpe6aAemMan 31eKTPOMOLLHOCTL 4,5 4,5 4,5 8,5 12 15,5 18,5 21,5 15,5 21,5 275 34

Udirenské a varné komory / KonTunbHble 1 Bapo4Hble Kamepbli

Topeni elektro /

OTonneHue aneKkTpuyeckoe (kw) 24 24 30 60 90 120 150 180 120 180 240 300
Topeni parni /

OTonneHue naposoe (kgh™) 40 50 60 120 180 240 300 360 240 360 480 600
Topeni plynové (olejové) /

OTonnenue rasosoe (macnavoe) (kW) 26 27 34 64 100 128 - - - - - -

Zchlazovaci komory / Kamepbl oxnaxkgeHus

Chladici vykon /
XonogonponsBoanTeNbHOCTb (kw) 12 17 17 34 44 68 78 88 68 88 136 156

Produktivita za 8 hod. / lpousBoacTBO 32 8 yacos

Udirenské komory / KontunbHbie kamepsl 370-500 | 460-600 | 600-800 |1200-1600 | 1800-2400 | 2400-3200 | 3000-4000|3600-4800 | 2400-3200 | 3600-4800 | 4800-6400 | 6000-8000
Varné komory / BapouHble kamepbl 4000-600 | 500-800 | 600-1000 |1200-2000 | 1800-3000 |2400-4000| 3000-5000|3600-6000 |2400-4000 | 3600-6000 | 4800-8000|6000-10000
Zchlazovaci komory / Kamepsl oxnaxaeHus - - 800-1500 |1600-3000 | 2400-4500 | 3200-6000| 4000-7500|4800-9000 | 3200-6000 | 4800-9000 |6400-12000| 8000-15000

Udirenské komory (UKM) / KonTunbHble Kamepbl (UKM)
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Varné / Zchlazovaci komory (VKM/ZKM) / BapouHblie KaMepbl / Kamepbli oxnam,qeuvm (VKM/ZKM)

C —C =—C =—C C C
P ey ] ] n ] “ ] T m T |
B PR OF OF U UFFT TR TR O
M 1501 M 2002 M 2003 M 2004 M 2005 M 20022 M 20032 M 20042 M 20052
M 1701
M 2001
éé ] L_‘ H (S>] ® ] (5] H (S>] (S>] 5] 2] @ (S>] &
L'fAA‘ ED ED .
@ & D 2] (S] @ @ (522 (S] (S]
u k ED 1 ﬂ 7 & ED ’
AT ® ® ED| @ A o | ® Y 8 | @ (Dl @ | @
T \W T T W
AT ® ® A o | ® e | ®
L 1 X
AT ® A o | ®
W] i W]
A= I\
MAUTING produced
Smoking Smoking Air KMU Mini Baking Smoking Smoking Cooking Lifting device Automated Slaughter
chambers chambers -conditioned universal chambers chambers chambers Kettles PMM transferand houses
UKMH UKM Central chambers air conditioned ~ PKM Roto UKM Compact  UKM Junior warehouse Deboning
i ini management lines

Horizontal mini chamber
- - R J . system
ﬂ “ | ! i : | | .
! ; I.

[ ] ® | MAUTING s.r.o. Tel.: +420519 352 761-3*
MAWING Mikulovska 362 +420 603 878 346
PROCESSING YOUR SUCCESS 69142 Valtice Fax: +420 519 352 764

CZECH REPUBLIC E-mail: info@mauting.com
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